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1.0 Inledning

11 Raccorderie Metalliche S.p.A

Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM) grundades som ett fa-
miljeféretag i den itelienska provinsen Mantova &r 1970 och
ar specialiserade p3 tillverkning och distribution av hylsor,
beslag och rérkrokar i kolstal och rostfritt stal samt fast-
sattningssystem for ror. Ar 1999 introducerade foretaget
inoxPRES, system for presskopplingar i rostritt stal och se-
nare steelPRES, system for presskopplingar i kolstal.

Omfattande investeringar i byggnader och mycket moderna
maskiner i drift sdkerstaller den nuvarande arliga kapacite-
ten pé ca 10 miljoner presskopplingar. Den specialiserade
aterforsaljarhandeln for sanitet och uppvarmning inom Eu-
ropa och tillsammans med utvalda utom-europeiska mark-
nader férses med produkter inom ramen foér ett trestegs
distributionsupplagg; marknasstédjande dotterbolag fore-
kommer i bade Tyskland / Frankrike och Spanien.

Féretaget har en sarskilt kvalitetshanteringssystem som
har certifierats i enlighet med UNI EN 1ISO 9001:2008.

Lampligheten hos inoxPRES, steelPRES, aesPRES och
marinePRES system for presskopplingar som beskrivs i
denna handbok fér anvandningsomraden som definieras
har - s langt som erforderligt - har testats och certifierats
av WRAS, DVGW i Tyksland och av en rad andra organisatio-
ner.

Fig1- Campitello huvudkontor och fabrik

DMNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certificato No./Certificate No.:
CERT-00317-94-AQ-MIL-SINCERT

Data prima emissione/Initial date: Validita/Valid:
10 novembre 19 07 ottobre 2015 - 15 settembre 2018

Si certifica che il sistema di gestione di/This is to certify that the management system of

RACCORDERIE METALLICHE S.p.A.

Strada Sabbionetana, 59 - 46010 Campitello di Marcaria (MN) - Italy

£ conforme ai requisiti della norma per il Sistema di Gestione Qualita/
has been found to conform to the Quality Management System standard:

UNI EN ISO 9001:2008 (ISO 9001:2008)

This certificate is valid
for the following scope:
r ione di Manufacture and trade of welding,

a saldare, filettat: and press metal pipe fittings
olante; collari and dedicated insulation system; collars

i and clamping systems for pipes

and radiators. Trade of mixing valves
sfogo d’aria, prodotti/accessori and automatic float air vents, products
complementari per impieghi idro-termo and accessories for heating and plumbing
sanitari, in accordo a normative nazionali/ uses in conformity with national/
internazionali, specifiche fornite dal cliente international standards, specifications
e specifiche interne consolidate furnished by the customer and established
company specifications

Questa certificazione & valida
per il seguente campo applicativo:

rci zazione di valvole mix e a

(Settore EA: 17 - 29) (EA Sector: 17 - 29)

Luogo e Data/Place and date:
Vimercate, 14 ottobre 2015

Per ['Organismo di Certificazione/
For the Certification Body

""/i.:

Vittore Marangon
Management Representative

La validita del presente Certificato & subordinata al rispetto delle cond
Lack of fufiiment of conditions as set out in the Certification Agreemer
DNV GL Business Assurance Italia S.r.l. Via Energy Park, 14, 20871 Vi

contenute nel Contratto di Certificazione/
 render this Certificate inv:
ate (MB), Italy. Tel: 0:

Fig2- EEN IS0 9001:2008 RM Certifiering

RACCORDERIE METALLICHE
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1.2 Presskopplingssystem for vatten, uppvarmnings- och kylin-
stallationer
Presskopplingsbeslag som tillverkas av stal och koppar utvecklades i Sverige i slutet pa femtiotalet och har haft en succes-
sivt 6kande stor andel av marknaden sedan bérjan pa attiotalet i Europa. Anslutningstekniken anses fortfarande vara inno-
vativ eftersom den utprovade och palitliga, enkla "kallmonterings"-tekniken méjliggér snabb och permanent anslutning av
slangar/rérledningar, sarskilt for installationer av hushallsvatten, gas och uppvarmning. Under tiden har anslutningstekniken
i form av presskoppling spritt sig till att omfatta inte bara alla typer av metall, kolstal, rostfritt stal, koppar, rédgods, etc. utan
dven slangar av plast och plastkomposit och &r i Europa en ledande anslutningsteknik.
Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM] har vidare utvecklat ett sortiment for kolstél, rostfritt stal och numera dven koppar / kop-
par-nickel presskoppling. Dessutom har det férenklat systemmontage genom modifiering av var O-ringsform och toroidala
kammare. Samtidigt har tatningsytan utékats och risken fér oavsiktlig icke-pressning har minimerats genom tillkomsten av
en sikerhetstatningsring.

- T\ —_ - TN
INOXPRES’ steel PRES INOXPRES" GAS
ROSTFRITT STAL GALVANISERAT KOLSTAL ROSTFRITT STAL
1.4404 (AISI 316L) 212 mm -108 mm 1.4404 [AIS| 316L)
¢ 15 mm-108 mm - ¢15mm—1081}1m

2 &

MARNE PRES GAS
KOPPAR-BRONS KOPPAR-NICKEL KOPPAR-BRONS
@12 mm - 54 mm @15 mm-108 mm @15 mm-54 mm

Fig 3 - Produktsortiment

Med inoxPRES system for presskopplingar i rostfritt stal for dricksvatten och gasinstallationer, steelPRES for slutna varm-
vattensystem, aesPRES for dricksvatten och gasinstallationer, marinePRES fér den marina sektorn erbjuder RM en omfat-
tande serie med formade beslag i dimensionssortiment fran 12-108 mm YD tillsammans med rér, pressverktyg och tillbehér.
For att underlatta appliceringen for montaren har pressning av beslag utformats s att alla verktyg som godkants for sys-
tem for presskoppling av tillverkarna dvs. pressverktyg och presskaftar eller kragar dven har godkznts av RM. Planering och
installation av system for dricksvatten och uppvarmning kraver omfattande expertkunskap tillsammans med kdnnedom om
en mangd industriella standarder och tekniska riktlinjer. Av sérskild betydelse &r DIN 1988 del 100-600, VDI riktlinjer 6023,
DIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329 och tillaggslagstiftningen fér dricksvatten (TrinkwV) som bérjade gilla den 1januari
2003 liksom DVGW arbetsblad W 534 och GW 541. Denna teknikhandbok &r avsedd att speciellt férse planerare och montarer
med viktig information for att underlatta inom anvandningsomradet samt for att kunna utféra en professionell installation.

Denna handbok hanvisar i forsta hand till industriella standarder och bestammelser som giller i Tyskland. Av sarskild be-
tydelse &r DIN 1988 del 100-600, VDI riktlinjer 6023, DIN EN 806, DIN EN 1717, DIN EN 12329 och tillaggslagstiftningen for
dricksvatten (TrinkwV) som bérjade gélla den 1januari 2003 liksom DVGW arbetsbhlad W 534 och GW 541.

For ytterligare information kontakta lamplig teknisk avdelning hos Raccorderie Metalliche S.p.A.
Namn, adresser och ytterligare uppgifter &terfinns on website raccorderiemetalliche.com.
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2.0 Presskopplingssystem
2.1 Anslutningsteknik - M profil

Pressanslutningen genomfdrs genom att féra in réret i presskopplingsbeslaget till det utmarkta insticksdjupet. Anslutning
gors genom att pressa med hjélp av ett godkéant pressverktyg (se punkt 2.13 Pressverktyg).

Presskopplingar i dimensionerna 12-35 mm méste pressas med hjalp av kiftar, 42-108 mm pressas med hjalp av presskra-
gar/kedjor.

Den langsgéende formen och kompressionsformen vid tillslutningen framgér tydligt av figurerna 4 och 5.

Under pressningsprocessen dger en deformering rum pa tva plan.

Det forsta planet bildar en permanent anslutning och ger mekanisk styrka genom den mekaniska deformeringen av presskopp-
lingen och roret.

P3 det andra planet deformeras tatningsringen i sin tvarsektion och genom dessa elastiska egenskaper bildas ett permanent
tatt forband.

Kaft

.II A
R(‘jr —F T Presskoppling

e RS o _T—‘\VH =
Tatningsring _.:P'"" ! "~ Mekanisk . Tatningsring - e I Mekanisk
- - héllfasthet e S| hallfasthet

Tathet 1,\ Sektion A-A Tathet 1*‘ Sektion A-A Sektion A-A
Klauke Novopress

Fig 4 - Tvarsnitt genom en inoxPRES / steelPRES / aesPRES Fig. 5 - Tvarsnitt genom en inoxPRES / steelPRES / aesPRES /
/ marinePRES anslutning med k&ften fortfarande pa plats. Di- marinePRES anslutning med kragen kvar i lage. Dimensioner pa
mensionerna pa 12 -35 mm ger en sexkants pressprofil. 42-108 mm ger en definierad profil.

Det kompletta sortimentet av presskopplingar inoxPRES, steelPRES, aesPRES och marinePRES beskrivs i den rele-
vanta "Produktsortiments-" katalogen.

2.2 InoxPRES presskopplingar

inoxPRES presskopplingar &r tillverkade av hoglegerat aus-
tenitiskt rostfritt stal Cr-Ni-Mo stal med materialnummer
1.4404 (AISI 316 L).

Presskopplingar &r markta med laser dar tillverkarens namn,
diameter, DVGW testsymbol och intern kod star skrivet. De
formade dndarna pé presskopplingarna ar férsedda med en
svart EPDM t&tningsring som standard for dricksvattenan-
vandning.

Fig. 6 - inoxPRES presskopplingar
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2.3 INoxXPRES GAS presskopplingar

inoxPRES GAS presskopplingar 15 - 108 mm utvandig dia-
meter ar testade i enlighet med kraven i DVGW VP 5614 rikt-
linjer och i Osterrike enligt PG 500 och PG 314.

Blandade rérledningar &r inte tilldtna vid installation av
gasror.

De skiljer sig fran inoxPRES for dricksvatten i det avse-
endet att de har en fabriksmonterad gul NBR/HNBR tét-
ningsring och &r dven markt med inoxPRES i svart och
gul mérkning med "RM" samt tryckintervallet ‘PN 5 /GTT.

Fig. 7 - inoxPRES GAS presskopplingar

Vanligen kontrollera de lokala lagar/regler som géller fér anvéndning av inoxPRES GAS for gas applikationer i Sverige.

2.4 InoxPRES rorledning

inoxPRES ror &r langssvetsade, med tunna rérvaggar och &r tillverkade av higlegerat austenitiskt rostfritt Cr-Ni-Mo stal med
material nr1.4404 (AISI 316L), samt rér tillverkade av ferritiskt(«nickelfritt») rostfritt stdl med material nr 1.4521 (AIS| 444).
Réren som motsvarar arbetsblad GW 541 frdn " The German Association for Gas and Water", EN 10217-7 (DIN 17455) och EN
10312 &r dérfor godkénda for:

dricksvatten/gas (1.4404 - AISI 316L);

enbart for dricksvatten (1.4521 - AlS| 444);

tryckluft enbart for rér med materialnummer 1.4301 - AISI 304.

Inre och yttre ytor &r av ren metall och fria fran anlopningsfarger och korrosionsframjande substanser.
inoxPRES ror klassas som icke-brénnbara ror i enlighet med materialklass A; de levereras i langder om 6 meter och tillslutna
med plastpluggar/lock i &ndarna.

TABELL 1: INOXPRES ROR - DIMENSIONER OCH EGENSKAPER

Ror utvéindi_g diameter Nominell Inv_éindig ror Massa Vatten-
x véggtjocklek bredd diameter kg/m volym
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0,351 0133
18x1 15 16 0,426 0,201
22x1,2 20 19,6 0,625 0,302
28x1,2 25 25,6 0,805 0,514
35x1,5 32 32 1,258 0,804
42x1,5 40 39 1,521 1,194
54x1,5 S0 51 1,972 2,042
76,1x2 65 72,1 3,71 4,080
88,9x2 80 84,9 4,352 5,660

108x2 100 104 5,308 8,490
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2.5 steelPRES presskopplingar

steelPRES presskopplingar &r tillverkade av olegerat stal
med materialnummer E 195 (material nr 1.0034) upp till
108 mm YD. En galvanisk zinkbeldggning med en tjocklek
om 6+12 pm skyddar mot utvéndig korrosion.

Till skillnad fran inoxPRES presskopplingar ar steelPRES
kopplingarna mérkta i rod farg med tillverkarens namn, dia-
meter och intern kod. Den svarta EPDM t&tningsringen som
anvands for inoxPRES ar ocksa monterad i den formade &n-
dan pa presskopplingen.

Fig 8 - steelPRES presskopplingar

2.6 steelPRES rorledning

steelPRES ir langssvetsade precisionsstalrér med tunna vaggar enligt DIN EN 10305-3. Foljande material ar tillgangliga:
E 220 CR2S4 (material nr1.0215) utvéndigt galvaniserade ror, zinkbeldggningen &r 6+12 uym;

E 190 CR2S4 (material nr 1.0031] rér &r sendzimirgalvaniserade bade in- och utvandigt, zinkbelaggningen &r 10+20 pm.
Svetssémmen &r utjamnad for att sakerstalla korrekt tatningsyta.

steelPRES ror med PP belaggning 1 mm tjocklek, tillgangliga i diametrar frdn 12 mm till 108 mm yd (material E 220 CR2S4 - nr.
1.0215), &r klassade i enlighet med DIN 4102-1 byggnadsmateiral klass B2 - icke-brinnnande droppar.

steelPRES ror med PP-belaggning har en maximal driftstemperatur pa 120°C.

steelPRES ror levereras i langder om 6 meter.

TABELL 2: STEELPRES ROR - DIMENSIONER OCH EGENSKAPER

Rér utvindig diameter x Nobminell Inv_éindig ror Massa Vatten- Ri.'ir_ utvindig
vaggtjocklek i mm :Je:d dlanr:l;ter kg/m vclall'ynm dlanr:n;ter
utan PP belédggning med PP beldggning

12x1,2 10 9,6 0,320 0,072 14
15x1,2 12 12,6 0,408 0,125 17
18x1,2 15 15,6 0,497 0,191 20
22x1,5 20 19 0,824 0,284 24
28x1,5 25 25 1,052 0,491 30
35x1,5 32 32 1,320 0,804 37
42x1,5 40 39 1,620 1,194 44
54x1,5 50 51 2,098 2,042 56
76,1x2 65 72,1 3,652 4,080 78,1
88,9x2 80 84,9 4,290 5,660 90,9

108 x2 100 104 5,230 8,490 10
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TABELL 3: URVAL AV STEELPRESS ROR

316/003

T alvaniserade p& utsidan. svarta pa insidan Sl
galvaniserade pa utsidan. svarta pa insidan 8 +pPP belégg-ning P galvaniserade pa in-/utsidan
Dimensioner @12 -108 mm Dimensioner @12 - 108 mm Dimensioner @ 22 -108 mm

Uppvarmniing - Solceller Vata sprinklersystem
Uppvarmniing
Tryckluft - Inerta gaser Tryckluft
Kylning
Vata sprinklersystem Inerta gaser

2.7 aesPRES presskopplingar

aesPRES presskopplingar &r tillverkade av DHP Cu-DHP
99.9 (CW024A) koppar och av CuSn5Zn5Pb2 (CC499K)
brons fran ¢ 12 till 54 mm inklusive. aesPRES kopplingar
4r markta med ett lasersystem dar tillverkarens namn, dia-
meter och DVGW kontrollmarke och en intern kod stér skri-
ven. | den upphéjda (svullna) dndan pé presskopplingen &r
en svart EPDM o-ring monterad.

| Storbritannien &r aesPRES systement certifierat med
WRAS kvalitetsmiirke fran g 15 = 54 mm.

Fig 9 - aesPRES presskopplingar

2.8 aesPRES GAS presskopplingar

aesPRES GAS presskopplingar 15 - 54 mm utvandig dia-

meter ar testade i enlighet med kraven i riktlinjerna DVGW

G 5614.

De skiljer sig fran aesPRES (versionen fér dricksvattensys-

tem) i féljande funktioner:

NBR gul o-ring, monterad i slutet av produktionen;

de gulmarkta, markeringarna med RM och tryckfalt
PN 5/GT1, intill aesPRES varumarket.

| Tyskland, for gassystem, ska dverensstdmmelse med TRGI

ldmnas.

Vanligen kontrollera de lokala lagar/regler som galler Fig 10 - aesPRES GAS presskopplingar
for anvandning av aesPRES GAS for gas applikationer i
Sverige.
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2.9 aesPRES - aesPRES GAS kopparror

Rér av koppar for vatten- och gasinstallationer ska uppfylla kraven enligt standard EN 1057:2010. "Koppar och kopparleger-
ingar - Runda ror av koppar utan svetsning fér vatten och gas i halsovards- och uppvarmningsapplicering".

TABELL 4: MEKANISKA EGENSKAPER FOR KOPPARROR - EN 1057

Minimum strackmotstand

Rif. EN1173 Tillstand Rm (Mpa)
R220 Glodgad 220
R250 Halvhard 250
R290 Hard 290

Brott, utvidgning
Rif. EN1173 g (mm) Amin. (%)
R220 12+22 40
R250 12+28 20
R290 12+54 3
Leveransskick
R220 Glodgad Rullar
R250 Halvhard Stanger
R290 Hard Sténger

Rérstorlekar som anvéands med aesPRES och aesPRES GAS presskopplingar ar inkluderade i den bifogade tabellen.

TABELL 5: AESPRES ROR - DIMENSIONER OCH EGENSKAPER - EN 1057 / DVGW GW 392

Ror utvandig

. Nominell Invéndig ror Vatten-
diameter . Massa Leverans
x viiggtjocklek bredd diameter kg/m volym tillstand
y DN mm I/m
mm
12x1 10 10 0,309 0,079 Rulle 25/50 m
15x1 12 13 0,393 0133 (R ﬁZO]
eller
18x1 15 16 0,477 0,201 Langd 5m
22x1 20 20 0,589 0,314 (R250)
28x1,5 25 25 115 0,491 Stang 5 m (R250)
35x1,5 32 32 1,410 0,804
42x1,5 40 39 1,704 1,194 Stang 5 m (R290)

54x2 50 50 2,918 1,963
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2.10 marinePRES presskopplingar

marinePRES presskopplingar &r tillverkade av CuNi-
10Fel.6Mn (WL 2.1972) koppar-nickel fran g 15 till 108 mm
inklusive.

marinePRES kopplingar 4r markta med hjalp av ett laser-
system dér tillverkarens namn, diameter och en intern kod
star skriven. | den upphéjda (svullna) dndan pa presskopp-
lingen &r en grén FKM o-ring monterad.

Fig. 11 - marinePRES presskopplingar

2.11 marinePRES ror

marinePRES rérledningar, med tunna sémltsa véggar, &r i CuNilOFel.BMn kopparnickel. Ror av koppar-nickel ar tillverkade
enligt standard DIN 86019. Invandiga och utvandiga ytor &r av ren metall utan nagra substanser som orsakar korrosion.
marinePRES ror dr klassade som icke-brannbara och tillhér brandklass A. De levereras i 6 m langder.

TABELL 6: MARINEPRES ROR - DIMENSIONER OCH EGENSKAPER

Ror utvéindi_g diameter Nominell Inv_éindig ror Massa Vatten-
x véaggtjocklek bredd diameter kg/m volym
mm DN mm I/m
15x1 12 13 0,392 0,133
18x1 15 16 0,476 0,201
22x1 20 20 0,588 0,314
28x1,5 25 25 114 0,491
35x1,5 32 32 1,408 0,804
42x1,5 40 39 1,702 1,195
54x1,5 50 51 2,206 2,042
76,1x2 65 72,1 4,146 4,080
88,9x2 80 84,9 4,874 5,660

108x2,5 100 103 7,389 8,332
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2.12 Tatningsmaterial
2.12.1 Tatningsringsprofil

Traditionella system med presskopplingar anvander runda

tatningsringar som enkelt kan skadas vid vardslés monte- +20% férstoring av
ring. tatningsytans omréde
RM daremot anvander en patenterad tarningsring med en

linsformad profil som passar i presskrympningsspéret.

Detta medfor féljande fordelar:

en 20% forstoring av omradet for tatningsytan;

Stor reducering av risken att tatningsringen trycks ut
eller skadas;

en passning som underlattar instickning av ror.

Den svarta EPDM t&tningsringen fran 15 - 54 mm levereras Fig 12 - Tatningsringsprofil

med en tillkommande sikerhetsfunktion som under tryck-

tester kommer att medfara lackage i hdndelse av en anslut-
ning som ldmnats opressad.

Lackage- och trycktester ska utfaras innan du tacker
roren (till exempel fére isolering);

Testningen utférs enligt arbetsblad W534 fran DVGW
(tyska tekniska och vetenskapliga féreningen for gas
ochvatten) och enligt informationsbladet “Lackagetest
for dricksvatteninstallationer, med lufttryck, inert-gas
eller vatten” fran ZVSHK (tyska centralféreningen for
sanering, uppvarmning och luft);

For lufttryckstest ska de tekniska riktlinjerna for gasin-
stallationer “DVGW-TRGI " foljas;

Korrekt montering av kompressionsanslutningarna &ar Fig 13 - Sakerhets EPDM t&tningsring (¢ 15 + 54 mm).
installatorens/foretagets ansvariga for. Funktionen
"unpressed-untight" ska anvandas som vytterligare
stod och hjalp for att identifiera en monteringsdefekt, i det har fallet tillbehér som inte &r tdragna. En forutsattning ar
emellertid det korrekta utférandet av de obligatoriska lackage- och trycktesterna. De utgér inte undantag fran skyldig-
heten att genomféra visuella kontroller och ljudkontroller for att kontrollera att alla anslutningspunkter har monterats
korrekt.

Dessa visuella kontroller och ljudkontroller ska registreras pa respektive inspektionsblad.

2.12.2 Material, egenskaper, applicering

System for presskopplingar utvecklades ursprungligen fér anvandning till installationer fér dricksvatten och uppvarmning
och monterades med en enkel, standardiserad tatningsring fér dessa anvandningsomraden.

Ytterligare anvandningsomraden som gas och solcellsanvandning har tillkommit genom anvandningen av rostfria material.
Samtidigt motiveras utvecklingen av tatningsringar som &r lampliga for dessa anvandningsomraden. RM levererar fyra olika
typer av tatningsringar. Egenskaper och anvandningsomraden framgar ur tabell 7.

Den svarta EPDM standard tatningsringen monteras enbart i fabrik ochi en silikonbehandlad version inoxPRES, steelPRES
och aesPRES presskopplingar. Den svarta FKM standard tatningsringen monteras enbart i marinePRES presskopplingar.
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TABELL 7: TATNINGSRINGAR - ANVANDNINGSOMRADEN OCH TEKNISKA DATA

Driftstempe-
. ratur . Godkinnande .
Teknik Farg Min / Max Drl_ftstry.c k och certifiering-  Anviindningsomraden Fabriks-
term maximum i bar monterad
grader sunderlag
Celcius
Dricksvatten
Uppvarmniing
EPDM . -200/+120° 16 W 270 Avsaltat vatten JA
DVGW W 534
Regnvatten
Tryckluft
(Klass 1+4)
NBR gul -200/+70° G 260HTB N
HNBR g DVGW G 5614 RELEEE =
GPL (gasform)
) Solceller
gron Tryckluft JA
- o] (o] -
FKM . 20°/+220 16 (Klass 5) (fér Marinepres)
Marin
réd Industriell anvéndning
MVQ . -2009/+180° 16 - utefter godkdnnande NEJ
fr&n RM

Med undantag av dricksvatten, uppvarmning, solceller, tryckluft och gas, utgor siffrorna ovan enbart vagledning; undersékning och

godkannande krévs fran RM i varje enskilt fall.
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2.13 Pressverktyg
2.13.1 Grundlaggande

Pressverktyg bestar i huvudsak av en pressmaskin (drivning) och presskéftar eller kragar/kedjor. Manga av presskéaftarna/
kragarna kan generellt anvindas tillsammans med en pressmaskin fran en tillverkare. Dessutom har pressverktyg fran ménga
tillverkare standardiserad infastning av kaftar varfor presskaftar fran andra tillverkare ocksa kan anvandas.

Presskopplingar i dimensionerna 12-35 mm méste pressas med hjalp av kaftar, 42-108 mm pressas med hjalp av presskra-
gar/kedjor.

| princip har alla metallpresskopplingssystem en kontur pa kompressionsanslutningen som matchar profilen pa presskaf-
tar/kragar. Av denna anledning &r det nédvandigt att verktyget ar godkant av tillverkaren av presskopplingarna som ska
anvandas. Dessutom &r det viktigt att exakt félja underhélls och anvandningsinstruktionerna som utfardats av tillverkaren

av presskopplingar.
H_.- g - ~
r'{-iv - :
~—

Fig 14 - Klauke UAP3L Fig15 - Klauke UAP100L Fig16 - Novopress AC0203 Fig17 - Novopress AC0401

2.13.2 Godkéanda pressverktyg

RM godkanner verktyg tillverkade av Klauke och Novopress upptagna i férteckningar listade i tabell 8 och 9 nedan.
Dessa &r pressverktyg med lampliga presskaftar eller kragar/kedjor.

TABELL 8: TILLVERKARE KLAUKE

Kolv Dimensionsorti- . . . o
Typ kraft ment Vikt Kompatibel med kaftar fran
MAPT - MAP2L 15 KN 12+ 22 mm ~25Kg -
_ . ~ Novopress
UAP2 -UAPSL S2 KN 12+ 54 mm 3.5K8  Erp2/EFP201/ AFP201/ EFP202/ AFP202 /ECO1/ACO T
. ~ Novopress
UNP2 32 KN 12+54mm 35K8  Erpa/EFP201/AFP201/EFP202 / AFP202/ECO1/ACO 1
. Novopress
UAP4 - UAP4L 32kN 12 ToAmmPNIB o g EFP2/EFP201/AFP201/EFP202/ AFP202/ECOT/ACO]T
76,1+ 108 mm PNIO | Erre0z/
UAP100 - UAPT0OL 120 KN 761+108mm  ~127Kg -
PKUAP3 32KN 2254mm ~12,3Kg P
e 12+54mmPNIE EFP2/EFP201/AFP201/ EFP202/AFP202 /ECO1/ACO 1
p7ooLs [ KUAP4 32KN  g1:108mmPNi0 T 12BKe 12+54mm
PKIOOAHP 120 KN 761+108mm  ~20,2Kg -
EHP2/SANB 0.75 KW 761+108mm  ~69Kg -

Nar det galler Klauke pressverktyg UAP4/UAP4L, méaste begransningen for PN 10 foljas for storlekar 76-108 mm ytterdia-
meter.
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TABELL 9: TILLVERKARE NOVOPRESS

Dimensions . Kompatibel
Typ Kolvkraft sortiment Vikt med k&ftar fran
AC0102 19KN 12+22mm ~1,7Kg -
EFP2 32KN 12 + 54 mm ~6,1Kg EFP 201/ AFP201/ECO1/ACO1
EFP 201/EFP 202 32KN 12 + 54 mm ~4,4Kg EFP2ECO1/ACO1
AFP 201/AFP 202 32KN 12 + 54 mm ~4,3Kg EFP2ECO1/ACO1
ECO202/AC0 202 . .
ECO 203/AC0 203 32KN 12+ 54 mm 3,3Kg EC0201/ACO201ECO1/ACO1
ACO0 202XL 12 + 54 mm
AC0 203XL 32 KN 76,1+ 108 mm PNIO 4bke EC0202/AC0202
AC0401 100 KN 76,1+108 mm ~13kg -
ACO3 36 KN 12 + 54 mm ~5,0Kg ECO3
12 + 54 mm
EC0 301 45KN 761+ 108 mm PNIO 5,0Kg ACO3
HCP 190 KN 76,1+108 mm ~70Kg -

Nar det géller Novopress pressverktyg ECO 301/ACO 202XL/AC0203, maste begransningen for PN 10 fdljas for storlekar
76-108 mm ytterdiameter.

inoxPRES GAS kopplingar i storlekar 76 + 108 mm behdver enbart pressas med presskragar/kedjor och UAP100/UAP100L/
AC0401 pressmaskin (andra pressmaskiner &r inte godk&nda].
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2.13.3 Periodisk utrustningsservice

Pressenheter som kéftar och kedjor maste servas for korrekt produktion av fogar. Pressverktygen méste kontrolleras av en
offentligt godkand reparatar i enlighet med tillverkarens specifikationer. Dessutom maste alla rérliga delar (drivrullar) och
presskaftar samt kedjeytor (invandiga profiler) servas dagligen, rengtras och smérjas.

Eventuell oxidering, farg eller smuts paverkar verktygets tillforlitlighet vilket leder till problem med glidningar i fogarna
under pressning.

Fig 18 - Klauke utrustning Fig19 - Novopress utrustning

& a) o 2
Héll kedjan ren Hall stiften smorda Hall stiften smorda Se upp - kan brytas

med olja med fett
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3.0 Anviindningsomraden

TABELL 10: ANVANDNINGSOMRADEN FOR PRESSKOPPLINGSSYSTEM INOXPRES/STEELPRES/AESPRES

PN max.

System 0-rin Obs. T°C
¥ g (bar)
InoxPRES
(rér AISI 316L eller Type EPDM svart - 16 0°/+120°C
Dricksvatten )
il EPDM svart - 16 00/ +120°C

(kopparrér tabell 4-5)

Anvénd enbart invandigt svarta rér.

s"teeIPRES EPDM svart Uppmérksamma sérskilt det utvandiga 16 0°/ +120°C
(rér 316/005)
korrosionsskyddet
Uppvarmniing InoxPRES EPDM svart - 16 0°/+120°C
aesPRES _ o q
(koppartér taball4-5) EPDM svart 16 0°/+120°C
inoxPRES
(rér AISI 316L . . Rums-
o EPDM svart Dimensioner @15 -108 mm 16
Vatten for slackning rér AISI 304 temperatur
watsro ror AlS| 444)
aesPRES . . Rums-
(kopparror tabell 4-5) EPDM svart Dimensioner @15 - 54 mm 16 temperatur

MFor fogar 22 + 54 mm anvand pressar med en kraft pa 32 KN. Fér stora fogar (@ 76 + 108 mm) anvénd pressar med en kraft pa 2100 KN.
Lokala lagar och bestimmelser maste kontrolleras for varje land betriffande anviindningen av presskopplingar i brandslécknings och sprinklerinstallationer.

inoxPRES
torr/vatinstallation Rums-
[rf;:\llls;::;gll_.izl EPDM svart Dimensioner @ 22 -108 mm @ 16 temperatur
Sprinkler ror AIS1 444)
system ) steelPRES Rums-
i i - @
(ror 316/002) EPDM svart Dimensioner @ 22 -108 mm © 16 S
aesPRES . . Rums-
- C
(kopparror tabell 4-5) EPDM svart Dimensioner @ 22 - 54 mm ©@ 16 temperatur

MFor fogar 22 + 54 mm anvand pressar med en kraft pa 32 KN. Fér stora fogar (@ 76 + 108 mm) anvénd pressar med en kraft pa 2100 KN.

@ Certifierat VdS ¢ 22 + 76,1 mm PN12,5 - 88,9 mm PN 16 material: AISI316L (vat och torr).

@) VdS certificering och EN 12845 norm betecknar méjliga omraden for applicering i sprinkler system.

Lokala lagar och bestimmelser maste kontrolleras for varje land betriffande anviindningen av presskopplingar i brandslécknings och sprinklerinstallationer.

inoxPRES EPDM svart - 16 -20°/+120°C

Anvand enbart invandigt svarta ror.

) steelPRES Uppmarksamma sérskilt det utvandiga 500 o
Kylning (rér 316/003) EPDM svart korrosionsskyddet med hjalp av PP belagt 16 200/+120°C
ror + primer (farg)/ lindning.
aesPRES _ o0 o
(kopparrtr tabell 4-5) EPDM svart 16 200/ +120°C
inoxPRES FKM grén = 6 -20° /+220°C

Anvéand enbart invandigt svarta ror.
steelPRES FKM eron Observera sarskilt det utvandiga 6
(rér 316/005) 8 korrosionsskyddet med hjalp av lampligt
isolerande belaggning.

Solceller -200° /+220°C

aesPRES

. B o ,
(kopparror tabell 4-5) FKM grén 6 200 /+220°C
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TABELL 10: ANVANDNINGSOMRADEN FOR PRESSKOPPLINGSSYSTEM INOXPRES/STEELPRES/AESPRES

. PN max
System 0-ring Obs. (bar) T°C
inoxPRES GAS ) . _ ono o
Metangas (ror AISI 316L) NBR / HNBR gul Dimensioner @15 -108 mm 5 200/ +70°C
Naturgas
LPGigasform aesPRES GAS : h _ 500 o
T e NBR gul Dimensioner @15 - 54 mm 5 200/ +70°C
0]
EPDM svart (klass 1+4) S A3 3P AT _
. _ ystem ej fritt fran silikon Rums:
Loediluds (kvarvarande olja <5 mg/m3) (ej lampligt for lackerade system) B temperatur
FKM grén klass 5
(kvarvarande olja >5 mg/m3)
“
. System ej fritt fran silikon (ej lampligt for
Trvekluft steelPRES EPDM svart (klass 1+4) 4 lackeringssystems) for system som kraver 6 Rums-
v [kvaw;lr(wdt:ﬁﬂjzlzgsngg/m ) ren luft - utan dambildning - anvandning temperatur
el av inoxPRES system rekommenderas
(kvarvarande olja >5 mg/m3)
@
EPDM svart (klass 1+4) A3 3P AT
aesPRES . System ej fritt fran silikon . Rums-
(kopparror tabell 4-5) (kvarvarande olja <5 mg/m3) (ej lampligt for lackerade system) 16 bar per dim. 54 temperatur
FKM grén klass 5
(kvarvarande olja >5 mg/m3)
“] enlighet med SO 8573-1/2010 standard
. Enbart for industriell anvandning Rums-
Lrdrlizs EPDM svart (lakemedel undantagna) 16 temperatur
Kvéve i Enbart fér industriell anvandning Rums-
gasform steolPRES EPDM svart (lakemedel undantagna) 16 temperatur
aesPRES Enbart fér industriell anvéndning ’ Rums-
(kopparrér tabell 4-5) EPDM svart (lakemedel undantagna) 16 bar per dim. @ 54 temperatur
. Enbart fér industriell anvandning Rums-
lenarlEs el e (lakemedel undantagna) b temperatur
Argoni Enbart fér industriell anvandning Rums-
gasform sl ErEl e (lakemedel undantagna) b temperatur
aesPRES Enbart fér industriell anvéndning . Rums-
(kopparrér tabell 4-5) ERCHE (I4kemedel undantagna) 16 bar per dim. 54 temperatur
- Enbart fér industriell anvéndning Rums-
lnglEs EPDM svart (lakemedel undantagna) 16 temperatur
Torr koldioxid i gasform steelPRES EPDM svart Enbarf for industriell anvéndning 6 Rums-
(lakemedel undantagna) temperatur
aesPRES Enbart for industriell anvandning ’ Rums-
(kopparrér tabell 4-5) EPDM svart (lakemedel undantagna) 16 bar per dim. § 54 temperatur
Anga inoxPRES FKM grén - Max 1 bar Max120°C
-0,8bar Rums-
inoxPRES EPDM svart/FKM grén - Upp till max temperatur
-0,95/-0,98 bar P
For system som kréver rena, tunna ror - fria -0,8bar RuMms-
Vakuum steelPRES EPDM svart/FKM grén fran damm och smuts - rekommenderas Upp till max temperatur
anvandning av Inoxpres. -0,95/-0,98 bar P
-0,8bar
aesPRES " W Rums-
(kopparrér tabell 4-5) EPDM svart/FKM gron - Upp till max temperatur

-0,95/-0,98 bar

Ovanstaende information / kompatibilitet befriar inte planeringschefen fran ansvaret att utforma ett planerat genomférande och enriskanalys i enlighet med

bestimmelserna i direktiven 2014/68/UE PED trycksystem.

Fér dimensionerna King-Size 76-108 mm (externa dimensioner) om Klauke UAP4/UAP4L och
Novopress ECO 301/AC0202XL/AC0203XL pressverktyget, observera begransningen PN 10.
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3.1 Applicering

3.1.1 Dricksvatten, behandlat vatten,
vatten for brandslackningssystem

inoxPRES presskopplingar &r tillverkade av héglegerat aus-
tenitiskt rostfritt stal Cr-Ni-Mo stal med materialnummer
1.4404 (AIS] 316 L). Tack vare sin htga resistens mot korro-
sion och lamplighet n&r det géller hygien kan inoxPRES an-
véndas for dricksvattenapplicering i enlighet med den tyska
lagstiftningen som galler for dricksvatten (TrinkwV).
Eftersom detta material inte frigér nagra tungme-
taller i vattnet forblir vattnets renhet ofdérdndrad genom
inoxPRES presskopplingssystem.

aesPRES presskopplingssystem ar tillgangligt i koppar och
brons och det kan anvéndas fér allt dricksvatten da syste-
met &r bakteriellt statiskt och forhindrar darigenom en for-
okning av bakteriefloran.

Om kopparréren och fogar ska anvéndas for hydrosanitets-
system bér de dverensstimma med de grénser som fast-
stallts i standard DIN 50930, del 6:

pH=74eller

7,0 < pH <74 och totalt organiskt kol <1,5 g/m3

Totalt organiskt kol (TOC) &r koncentrationsindex for totalt
organiskt kol som finns i vatten.

Svart EPDM tatningsring uppfyller standardkraven i KTWs

rekommendationer och tillmotesgar standarden i enlighet

med DVGW arbetsblad W 270.

inoxPRES och aesPRES med svart EPDM tatningsring &r

lampliga att anvanda inom féljande omraden:

Dricksvatten i kallvatten-, varmvatten- och cirkula-
tionsledningar.

Behandlat vatten, s& som mjukgjort, dekarboniserat
och avsaltat vatten.

Anvéndning av rostskydds- och frostskyddstillsatser till-

satser kréver godkénnande fran RM.

inoxPRES med svart EPDM tatningsring &r lamplig for an-

vandning inom féljande omréaden:

Vattenledningsvatten for brandslackning i enlighet med
DIN 1988, del 600.

Anvéndning av rostskydds- eller frostskyddstillsatser kra-

ver godkannande fr&n RM.

inoxPRES ochaesPRES drintelampligaforanvandnings-
omraden som kréver renare vatten an dricksvatten som
t.ex. farmaceutiskt vatten eller renaste typer av vatten.

Fig 21 - inoxPRES - Industri
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3.1.2 Uppvarmning

inoxPRES, steelPRES och aesPRES presskopplingssystem med svarta EPDM tatningsringar anvands till varmvattensys-
tem for uppvarmning i enlighet med DIN 4751 som har en flédestemperatur pa upp till 120°C och ett maxtryck PN16: sluten
och 6ppen version (inoxPRES och aesPRES), sluten version (steelPRES).

De &r lampliga for bade p&-vaggen och i-vaggen installationer (med lampliga skydd).

Vid golvradiatoranslutningar &r det nédvandigt att sdrja for ett permanent korrosionsskydd med fogtatning, utford efter hég-
sta standard. Annars &r det mdjligt att rinnande vatten tranger igenom isoleringen och darmed 6kar risken for korrosion.

Anvandning av rostskydds- och frostskyddstillsatser tillsatser kréver godk&dnnande fran RM. For steelPRES presskopp-
lingssystem rekommenderar RM enbart anvéndning av rér som &r utvandigt galvaniserade.

3.1.3 Kylning och kylkretsar

inoxPRES, steelPRES och aesPRES med svarta tatningsringar ar lampliga for anvandning i kyl- och fryskretsar i slutna och
oppna versioner(inoxPRES och aesPRES), i sluten version (steelPRES) med driftstemperaturer mellan - 20°C/+120°C. An-
vandning av rostskydds- och frostskyddstillsatser tillsatser kraver godkénnande fran RM.

For steelPRES presskopplingssystem rekommenderar RM anvéndning av rér som enbart &r galvaniserade utvandigt
med sarskild hansyn till utvandigt korrosionsskydd i enheter med kolstal (hanvisning till avsnitt 4.7).

3.1.4 Tryckluft ochinert gas

inoxPRES, steelPRES och aesPRES presskopplingssystem &r lampliga fér pneumatiska ledningar och inerta gaser. For sys-
tem med kvarvarande oljeinnehall klass 1 och 4 (i enlighet med IS0 8573-1/2010) kan svarta EPDM t&tningsringar anvéndas.
Fér system med kvarvarande oljeinnehéll klass 5 (i enlighet med 1SO 8573-1/2010) kan grona FKM tatningsringar anviandas.
De levereras separat fran fabriken och den monterade svarta EPDM tatningsringen skall bytas av processorn. For att saker-
stalla optimal tatning av trycklufts eller vakuumledningar rekommenderas att fukta tatningsringen med vatten innan den
monteras. Om ren luft erfordras, utan damm, rekommenderas inoxPRES systemet.

3.1.5 Naturgas/LPG installationer

inoxPRES GAS och aesPRES GAS presskopplingssystem &r lampliga for gas och LPG ledningar enligt nedanstaende anvis-

ningar:

inoxPRES GAS 15-108 mm YD med fabriksmonterade gula NBR/HNBR tatningsringar ar godkénda i Tyskland for natur-
gas och flytande gas i enlighet med DVGW arbetsblad G 260. Certifieringsunderlaget aterfinns i DVGW arbetsblad G 5614
tillsammans med DIN EN 682.

aesPRES GAS 15-54 mm YD med fabriksmonterade gula NBR/HNBR tatningsringar ar godkénda i Tyskland for naturgas
och flytande gas i enlighet med DVGW arbetsblad G 260. Certifieringsunderlaget aterfinns i DVGW arbetsblad G 5614
tillsammans med DIN EN 682.
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inoxPRES och aesPRES GAS presskopplingar i dimen-
sionerna 42 och 54 mm maste pressas med presskra-
gar/kedjor; pressning med kaftar ar ej tillatet.

kopplingar i storlekarna 76 - 108 mm maste pressas
med presskragar/kedjor och enbart med UAP100 /
UAP100L / AC0401 pressmaskiner (inga andra press-
maskiner &r tillatna).

Vanligen kontrollera de lokala lagar/regler som géller for
anvandning av inoxPRES GAS / aesPRES GAS for gas
applikationer i Sverige.

3.1.6 Solvidrme, vakuum, anga, kondensering

inoxPRES, steelPRES och aesPRES med grona FKM tat-

ningsringar med dkad temperatur och oljeresistens kan an-

vandas inom féljande anvandningsomraden:

Solcellsror, temperaturintervall -20°C/+220°C. Tem-
peraturintervallet géller enbart for solcellssystem med
vatten/glykol blandning;

Vakuumrorledningar upp till 200 mbar (- 0,8 bar, upp
till maximalt -0,95/-0,98 bar).

Fér att uppna optimal tatning av trycklufts- och vakuum-
ledningar rekommenderas att tatningsringen fuktas med
vatten innan den monteras.

Grona FKM t&tningsringar levereras lost och montdren
ska anvdnda dem for att byta ut de fabriksmonterade
EPDM téatningarna.

For steelPRES presskopplingssystem rekommenderar RM

enbart anvandning av rér som ar utvandigt galvaniserade.

inoxPRES med grona FKM t&tningsringar kan anvéndas

inom féljande anvandningsomraden:

Rérledningar for &nga och kondensat med temperaturer
pa max. 120°C och med angtryck pad max. 1 bar.

3.1.7 Industriella anvindningsomraden

Pa grund av sin hogre temperaturresistens ar, inoxPRES
med réda MVQ tatningsringar sarskilt [ampliga for en méngd
olika medier inom industriella anvandningsomraden. | en-
skilda fall erfordras godkannande frdn RM i denna situation.

Fig 22 - steelPRES - kylkrets

Fig 23 - steelPRES - ror PP belagda

Fig 24 - steelPRES - presskopplingar
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3.1.8 Skeppshyggnad

inoxPRES och marinePRES ir certifierade fér olika anvadningar inom skeppsbyggnad.

Den svarta EPDM standard tatningsringen i silikonbehandlad version fér inoxPRES presskopplingar monteras enbart i fabrik.
Den svarta FKM standard tatningsringen monteras enbart i marinePRES presskopplingar.

Separat information finns tillganglig pa begaran.

3.1.9 Brandslackningssystem och sprinklerinstallationer

inoxPRES och aesPRES system med svart EPDM té&tningsring kan anvandas i bransldckningssystem (referens UNI
10779/2014).

Dessutom &r presskopplingssystem lampliga for vta och torra sprinklerinstallationer (ref. EN 12845) med diametrar frén
¢ 22 upp till 108 mm enligt nedanstaende tabell.

TABELL 11: PRESSKOPPLINGAR | BRANSLACKNINGSSYSTEM OCH SPRINKLERINSTALLATIONER

Anvandningsomraden inoxPRES steelPRES aesPRES

Brandslackningssystem 0K NEJ 0K

Sprinklersystem

(torr installation) OK NEJ NEJ

Sprinklersystem
(vatinstallation)

*rér 316/002 — 316/005

0K OK* 0K

Presskopplingssystem som anvénds i brandsléckningssystem och i sprinklerinstallationer maste utféras "ovan mark" (under
mark &r uteslutet). Med hanvisning EN 12845 kan koppar anvandas fér vattensprinklersystem (ej torra) med riskklasserna LH,
OH1, OH2 och OH3.

inoxPRES &r certifierade fér anvandning i sprinklerinstallationer enligt VdS certifiering:
@ 22 + 76,1 mm PN12,5 bar - 88,9 mm PN16 - Material AlSI 316L - inoxPRES med standard EPDM o-ring for vata och torra
spinklerinstallationer.

VdS certifiering kraver anvandning av maskiner som klarar pressning pa = 32 KN upp till 8 54 mm och for stora kopplingar

(@ 76 + 108 mm) anvénds enbart maskiner som klarar =100 KN. Vidare méste intyg pa VdS godkdnnande beaktas.

Lokala lagar och bestimmelser maste kontrolleras for varje land betriffande anvindningen av presskopplingar i
brandsléckningssystem och sprinklerinstallationer.

RACCORDERIE METALLICHE
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3.1.10 Glykoler forinstallation

Féljande tabell upptar vissa glykoler som normalt anvénds i uppvarmnings-, kyl- och solcellssystem. Om glykoler anvénds,
som inte aterfinns i tabellen, kontakta Teknikkontoret hos RM.

TABELL 12: GLYKOLER - KEMISK KOMPATIBILITET

GLICOLE Tillverkare Anvindningsomraden
GLYKOSOL N Pro Kahlsole GmbH Uppvarmniing
Kylningscykler
PEKASOL L Pro Kahlsole GmbH Uppvarmniing
Kylningscykler
PEKASOLar 50 Pro Kiihlsole GmbH Solceller
PEKASOLar 100 Pro Kiihlsole GmbH Solceller
PEKASOLar F BMS Energy Solceller
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Uppyérmnung
Kylningscykler
Uppvarmniing
TYFOCORL Tyforop Chemie GmbH Kylningscykler
Solceller
TYFOCOR Tyforop Chemie GmbH Solceller
Uppvarmniing
CosmoSOL Tyforop Chemie GmbH Kylningscykler
Solceller
Antifrogen N Clariant Uppyérmniing
Kylningscykler
Antifrogen L Clariant Upp\_/érmniing
Kylningscykler
Antifrogen SOL-HT Clariant Solceller
DOWNCAL 100 DOW Uppvarmniing
Kylningscykler
DOWNCAL 200 DOW SprLilng

Kylningscykler

0BS: Folj tillverkarnas bruksanvisningar. Fér steelPRES, anvand enbart invandigt svarta ror.

RACCORDERIE METALLICHE
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4.0 Behandling

41 Forvaring och transport

inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES system-
komponenter maste skyddas mot smuts och skador under
transport och forvaring. Réréandarna &r férsedda med plug-
gar/plastlock for att forhindra intrdng av smuts.

Réren maste férvaras i en enhet med skyddsbeléggning eller
plastlegering for att forhindra kontakt med andra material.
Vidare méaste rér och presskopplingar férvaras inom tackta
omraden skyddade mot inverkan frén fukt for att férhindra
korrosion och/eller oxidering av ytan (s&rskilt inom omraden
med steelPRES presskopplingssystem).

4 2 Rorkapning till ratt langd,
gradas av och bockas

Réren ska kapas till ratt langd med hjalp av en professionell
rorkapare som ar lamplig fér materialet ifrdga. Alternativt
kan fintandade bagfilar eller elsdgar anvandas.

Skarnings- och avgransningsverktygen maste vara rena,
med ingenting fast vid dem och fria fran slipdamm (flisor).
Efter skdrning/avgransning maste skarkanterna och roréan-
darna rengoras och eventuellt kvarvarande slipdamm eller
smuts maste avligsnas.

Ej tilldtna &r:

verktyg som orsakar anlépning under kapningen;
oljekylda sgar;

skarbrannare eller vinkelslipar.

Fér att undvika skada tatningsringen da réret sticks in i
presskopplingen maste roret noggrant avgradas, bade
invandigt och utvandigt efter att réret har kapats till
ratt langd. Det kan goras med hjalp av manuella avgrad-
ningsverktyg som &r lampliga for materialet ifraga. For
stdrre dimensioner finns det lampliga, elektriska avgrad-

Fig 25 - Kapa ror till ratt langd

Fig 26 - Avgradning av ror

ningdsverktyg eller filar som kan anvéndas. Réren kan
bockas med hjalp av konventionella rérbockningsverktyg
upp till22 mm YD (R = 3,5xD).

Kopparroren kan enligt EN 1057 béjas med féljande minsta
bojningsradie:

DN 12-R=45mm

DN15-R=55mm

DN 18 -R=70 mm

DN 22 - R=77 mm.

Varmbockning av ror &r ej tillatet.

4.3 Markning av insticksdjup/avskalning

Tillracklig mekanisk kraft i presskopplingen kan uppnds om
insticksdjupet, som visas i tabell 14, foljs. Dessa insticks-
djup géller for ror eller kopplingar med insticksandar (dvs.
kopplingar utan presskopplingsandan) och méste markas
med hjalp av ett lampligt méarkningsverktyg.

Markning av insticksdjupet pa roret maste vara synligt i
direkt anslutning till den formade &dndan efter pressning.
Markningsavsténdet pa réret/kopplingen fran den forma-
de presskopplingslandan far inte 6verskrida 10% av det

erforderliga insticksdjupet, eftersom den mekaniska sta-
biliteten i anslutningen annars inte kan garanteras. Vad
géller steelPRES PP-belagda ror definieras insticksdjupet
genom avskalning av plastbelaggningen med hjilp av ett
lampligt avskalningsverktyg. Vid avldgsnande av isolering-
en av PP-isolerade rér maste lampliga verktyg anvandas
som inte skadar rérets yta.
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TABELL 13:
INSTICKSDJUP OCH MINIMUMAVSTAND
Ror utvindig diameter A(¥) D L
mm mm mm mm
12 18 20 56
15 20 20 60
18 20 20 60
22 21 20 62
28 23 20 66
35 26 20 72
42 30 40 100
54 35 40 10
76,1 55 60 170
88,9 60 60 180
108 75 60 210

(*) Tolerans: £ 2 mm

4.4 Kontroll av presskopplingens
tatningsring

Fére montering maste tatningsringen kontrolleras for att
sakerstalla att ligger ratt i press-sparet och att den drren
och oskadad.

Vid behov ska tatningsringen bytas ut.

Dessutom ska montdren kontrollera om tatningsringeni sitt
lage &r lamplig for den specifika applikationen eller om en
annan tatningsring maste monteras.

45 Pressanslutning

Tryck latt och vrid samtidigt, tryck in réret i presskopp-
lingen till det markta insticksdjupet. Om det &r en sa snav
tolerans att ytterligare kraft behdvs for att sticka in réret i
presskopplingen, kan antingen vatten eller sapvatten an-
vandas som smdrjmedel.

Olja och fett far inte anvandas som smérjmedel.

Inpressning utférs med hjélp av lampliga elektromekanis-
ka/elektrohydrauliska verktyg och dimensionsanpassade
presskaftar eller kragar/kedjor. Utprovade och godkénda
pressverktyg eller presskaftar/kragar/kedjor finns angivna i
tabellerna 8-9, godkanda pressverktyg.

RACCORDERIE METALLICHE
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A A = insticksdjup
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Fig 27 - Insticksdjup och minimidimensioner

Fig 30 - Kontroll av titningsring
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Matchande presskéftar monteras i pressmaskinen eller
monteras med lampliga kragar/kedjor pa presskopplingen
beroende pa dimensionerna pa presskopplingen. Spéret i
presskaften/kragen maste placeras exakt éver presskopp-
lingens formade anda.

Efter inpressningen bor hela anslutningen kontrolleras
for att sakerstalla att arbetet har utforts korrekt och att
insticksdjupet ar korrekt.

Montéren boér ocksa sakerstalla att anslutningarna verk-
ligen har pressats in.

Efter slutférd inpressning bor presspunkterna inte utséttas
for ytterligare mekanisk belastning. Positionering och ut-
ratning av réren och tatningarna i de gangade anslutningar-
na maste darfér goras innan sjélva pressningen genomfars.
En latt rérelse och lyftning av réren, ex.vis for méalningsar-
bete, &r tillatet.

4.6 Installation av utrustning i
Australien/Nvya Zeeland

Eventuellaror och foginstallationer i Australien eller Nya Ze-
eland ska uppfylla kraven i bestammelserna AS/NZS 3500.1
och efterféljande tillagg.

477 Allmant om skydd av rorled-
ningar och anslutningar mot
utvandig korrosion

Alla rér med varma eller kalla vatskor maste skyddas ut-
vandigt med lampliga beldggningar for att pé sa vis undvika
oodnskade incidenter som ex.vis:

kondensering;

kondensering med utvéndig korrosion;

korrosion genom yttre paverkan;

termisk dispersion.

Rér och anslutningar maste skyddas med lack, plastbeldgg-
ningar, papressade dick med vidhaftande tejp och termisk
isolering (se avsnitt 5.4 i Handboken).

Fig 33 - Kontroll av press anslutningen
W
-‘f. i

-l
e
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\

Fig 34 - Stryk anslutningar och rér med primer.
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For att forhindra utvandig korrosion rekommenderas for
steelPRES system - sarskilt dar det forekommer kondens-
vatten (t.ex. luftkonditioneringsenheter och kylaggregat) -
foljande:

Anvénd rér med propylenbelédggning om réren &r av
icke legerat stal;

Bra skydd av rér/anslutningar med hjalp av primer-
behandling;

Bra skydd av rér/anslutningar med hjalp av viskoe-
lastisk tejp bestdende av butanol-kitt, med stod av
hogdensitets polyuretanfilm (med total tjocklek pa
ca 0,8 mm).

Butanoltejpen (typ RM kod 850NS000000] har hig drag-
hallfasthet och hég vidhaftningsformaga och ar "sjalv-flus-
sande". Den kraver inte nagon vidhaftande primer, repel-
lerar perfekt vatten och isolerar mot atmosfarisk inverkan
och fria kemikalier. Den hdga tensibiliteten gor att tejpen
kan anvandas pa en méngd olika ytor, &ven ojamna ytor som
béjar, T-stycken, hylsor etc.

Det &r tillrackligt om ytan &r ren och inte vat. Tejpen maste
vara under tryck och rengéras beroende pa omstandighet-
erna. Den gar att stracka ut 700% jamfért med utrsprunglig
langd medan bredden i slutet av tejpen beror pa hur mycket
den &r utdragen. Det rekommenderas att 6verlappa tejpen
minst 10% av tejpbredden.

Ett belaggningsskydd med hjalp av tejp och/eller fernissa
maste alltid genomféras efter en provkérning av syste-
met.

Viktigt: planerare och installator har alltid ansvaret
for val av skyddstyp mot utvindig korrosion och for
dess genomférande.

=1

Fig 35 - Skydd av anslutningar med butanol vidhaftande tejp

Fig 36 - Skydd mot utvéndig korrosion:
A. Rér med PP belaggning

B. Lack med primer
C. Skydd med butanol vidhaftande tejp
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4.8 Minstaavstand och utrymmesbehov for pressning

For att utfora pressning korrekt maste det finnas ett minimiavstand mellan réren och byggnaden samt fran ror till rér, vilket

framgar av tabellerna 14 och 15.

TABELL 14: MINIMIAVSTAND OCH PLATSBEHOV
12-35mm

Ror 0 Fig 37 Fig 38 Fig39 Fig 40

1 S A D A DD A C DD D E

= 12x12 56 30 75 30 35 85 155 30 35 40 60
15x1  15x12 56 30 75 30 35 85 155 30 35 40 60
18x1 18x12 60 30 75 30 40 85 165 30 40 40 60
22x12 22x15 75 40 80 40 40 85 165 40 40 40 61
28x12 28x15 82 40 90 40 45 90 180 40 45 40 63
35x1,5 85 40 90 40 45 90 180 40 45 40 66

TABELL 15: MINIMUMAVSTAND
42-108 mm

Fig 41 A B
Rer@ | A B C .
42x15 | 150 150 Mo [g° |
54x15 | 150 150 10
761x2 | 170 210 170
889x2 | 190 260 190
108x2 | 200 320 280

Fig 41 - Minimiavstand for kedjor/kragar

49 Gang- eller flansanslutningar

Presskopplingar kan anslutas med hjalp av vanliga i handeln
forekommande géngor i enlighet med ISO 7-1 (g&ngstandard
DIN 2999] eller ISO 228 (gangstandard DIN 259] eller med
beslag av rostfritt stal eller icke jarnhaltiga metaller.

Vid tatning av gdngade anslutningar far tatningsmedel som
innehaller klor (ex.vis teflontejp) inte anvandas.

Flansar tillgangliga ur inoxPRES / steelPRES / ma-
rinePRES sortimentet kan anslutas till vanliga flan-
sar i inpressningsskedet PN 6 / 10 / 16. Under in-
stallation maste den  gingade/flansanslutning-
en forst slutféras och sedan pressanslutningen.

"100mm

Fig 39 - Minimiavsténd och platsbehov

Fig 40 - Minimiavstand och platsbehov

RACCORDERIE METALLICHE
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5.0 Planering
5.1 Rorinfastningar, avstand mellan kKlammor

Rérstad tjanar som faste for roret i taket eller vaggen och bér kunna fdnga upp langdférandringar som resultat av temperatur-
variationer. Genom instéllning av fasta punkter eller glidpunkter styrs langdforéndringar i roret i nskad riktning.

Rérstod far inte monteras pa beslag. Glidstod maste placeras s att de inte hindrar roret fran att rora sig.

Maximalt tilltet stodavstand for inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES ror aterges i tabell 16.

TABELL 16: HOGSTA TILLATNA AVSTAND MELLAN STOD

DN Ror utviindig diameter Stodavstand i meter Riktlinje
(mm) (m) DIN1988 (m)
10 12 1,25 1,50
12 15 1,25 1,50
15 18 1,50 1,50
20 22 2,00 2,00
25 28 2,25 2,50
32 35 2,75 2,50
40 42 3,00 3,00
50 54 3,50 3,50
65 76,1 4,25 4,00
80 88,9 4,75 4,50
100 108 5,00 5,00

5.2 Utvidgningskompensation

Material av metall utvidgas olika under inverkan av vérme.

Langsgdende forandring under inflytande av temperaturskillnader i ror visas for inoxPRES, steelPRES, aesPRES och
marinePRES i tabell 17. Langdforandringen kan kompenseras genom korrekt placering och fastsattning av glidpunkter, in-
stallation av kompensatorer, s-héjar, u-bojar eller expansionskompensatorer genom att skapa tillréckliga expansionsutrym-
men. En vanlig installation visas i figurerna 42 a - c.
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TABELL 17: LANGDVARIATIONER INOXPRES / STEELPRES / AESPRES / MARINEPRES

At[°K]
L[m]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

3 05 10 15 2,0 25 30 35 4,0 45 50

4 07 13 20 26 33 4,0 46 53 59 6.6

5 08 17 25 33 4] 50 58 6.6 74 83

6 10 20 30 4,0 50 59 6.9 79 8.9 9.9

7 12 23 35 46 58 6.9 8 92 104 1.6

ﬁ 8 13 26 40 53 6.6 79 9,2 106 n9 132
o 9 15 30 45 59 74 8.9 104 .9 134 14,9
2 10 17 33 50 6.6 83 9.9 6 132 14,9 16,5
12 20 4,0 59 79 9.9 n9 139 158 178 19,8

14 23 4,6 6.9 9,2 .6 139 16,2 185 208 23]

16 2,6 53 79 10,6 132 158 185 21, 238 26,4

18 30 59 89 19 14,9 17,8 208 2338 267 297

20 33 6.6 9.9 132 16,5 19,8 23] 264 297 33,0

3 036 0,72 1,08 144 1,80 216 2,52 2,88 3,24 3,60

4 048 096 144 192 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80

5 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 540 6,00

6 072 144 216 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6.48 720

7 0,84 1,66 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7556 8,40

ﬁ 8 096 1,92 2,88 3,84 4,80 576 6,72 768 8,64 9,60
g 9 1,08 216 3,24 4,32 540 648 7,56 8,64 9,72 10,80
2 10 1,20 240 3,60 4,80 6,00 720 8,40 9.60 10,80 12,00
12 144 2,88 4,32 576 720 8.4 10,08 1,52 12,96 14,40
14 1,68 3,36 5,04 6,72 8,40 10,08 1,76 13,44 1512 16,80
16 1,92 3,84 576 768 9,60 1,52 13,44 15,36 17,28 19,20
18 216 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 1512 17,28 19,44 21,60
20 240 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20 21,60 24,00

3 05 10 15 2,0 26 31 36 4] 46 51

4 07 14 2,0 27 34 4] 48 54 6.1 6.8

" 5 09 17 26 34 43 51 6.0 6.8 77 8,5
i 6 10 20 3] 4] 5.1 6] 7 8,2 9,2 10,2
& 7 12 24 36 48 6.0 7 83 95 107 n9
£ 8 14 27 4] 54 6.8 8,2 95 10,8 122 13,6
E 9 15 3] 4,6 6 77 9.2 107 122 138 153
@ 10 17 34 51 6.8 85 102 n9 136 153 17,0
& 12 20 4) 6] 8,2 102 12,2 14,3 16,3 184 204
8 14 24 48 7 95 n9 14,3 16,7 19,0 214 2338
16 27 54 8,2 109 136 16,3 19,0 218 24,5 272

18 3] 61 9,2 122 15,3 184 214 24,5 275 30,6

20 34 6.8 10,2 13,6 17,0 204 23,8 272 30,6 34,0

Linjar expansion i allménhet

AL =LxaxAt
AL = linjar expansion i mm
L=rorlangd im
a = linjar expansionskoefficient
inoxPRES a =0,0165 mm / (m x °K)
steelPRES a =0,0120 mm / (m x °K)
aesPRES / marinePRES o = 0,017 mm / (m x °K)
At = temperaturskillnad i °K

RACCORDERIE METALLICHE
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Fig 42a - Skapa expansionsutrymme Fig 42b - Skapa expansionsutrymme Fig 42c - Skapa expansionsut-
rymme
AL AL AL . 30d
= — 1] A2 A2
Fast punkt I - ,___ .::._ — i L :,:',__'. . o .‘_,,; 1
Bd TL B2 \FT
Bd Glidpunkt BdQ Glidpunkt
™ 4 . |
Fig 43 - Z-format expansionsvidd (Er ) Fig 44 -Expansionskompensation Fig 45 - U-b6j Bd2=BdQ /1,8
Berdkningsformel Z - bj och T - férbindelse Berédkningsformel U bdj
(fig. 43 och 44) (fig. 45)
Bd =k xV/(daxAL) [mm] BdQ =k x/ (da x AL) [mm] eller
BdQ2=Bd/1,8
k = konstant k = konstant
inoxPRES / steelPRES = 45 inoxPRES / steelPRES = 25
aesPRES / marinePRES = 62 aesPRES / marinePRES = 34
da = ytterdiameter réri mm da = ytterdiameter réri mm

AL = linjar expansion i mm AL = linjar expansion i mm




TEKNIKHANDBOK

Planering

TABELL 18: BERAKNING AV EXPANSIONSVIDD
(BD) INOXPRES / STEELPRES

TABELL 19: BERAKNING AV EXPANSIONSVIDD
(BD) AESPRES / MARINEPRES

Expansionsvidd (AL) som ska kompenseras i mm

320 240
310 430 —
300 210 pirs 2
2
— 280 = PP
E 270 9889 g g% i
S 260 = 360 @76,1
T 250 T B76)1 S 30
o /' m 340
= 240 > 3%
Q230 o 320
ES S 310
2 220 F5 2300 _—
o 210 o 290
S 200 Pzt o 280
.g' 190 ,/ — @42 _g' 260 P42
® 150 A > 50 :
170 A ,/ 935 ® 230 LS
@ 160 A - B 220 —
S 150 e - S 300 —
‘@ 140 |~ —] ‘@ 190
€ A | g2 S 10 T2z
S w0~ - ? 18 o %Z;g =] T
& 110~ — — g 15 & 150 — 01
£ 100 / | e 12 = %‘3‘8 #12
S 9 — | — 1 S 120 T
E — — £ 110
E S c B
80
= 60 — = 70
50 &
40 50
30 20
20 B
10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44
Expansionsvidd (AL) som ska kompenseras i mm Expansionsvidd (AL) som ska kompenseras i mm
TABELL 20: EXPANSIONSSTYCKE FOR U-B0)J TABELL 21: EXPANSIONSSTYCKE FOR U-B0)J
(BdQ) INOXPRES / STEELPRES (BDQY) AESPRES / MARINEPRES
180 240
170 715 230 90
L~ 220
,E, 160 'E 210 g = 7889
@889 1
S 150 ~ — o 20 —
3 140 1 L~ @761 2 10 — @761
- L~ |1 |1 x 180 ]
S 1m0 — S 1
- -
7] LT s 7} L @54
g o @54 i 160 / 1 // //
Q |1 —1 _g- 150
T 110 ] @42
%0 B0 140 L~ | —
:% 100 el ll —1°% ‘:% 130 / // // // @35
7 o — |1
g N |~ L | L @35 ’ g 120 — L — — -
2 | — — 2
7] — —1P28 @ 110
& o = : = — & 100 — 1 _— | 922
L — @22 — —
g_ 70 / LT | LT | % % / // // [ | — | L — @18
) — — —t ) g P T |+ ?15
£ w0 / |1 // | /// @15 £ 8 — =] e —] g12
2 L~ 1T |~ — — 3 A T L T T |
| — — P12 70 L I — — I
E 50 L T /: % 60 T —=_|— ;///////
= =T — = —
= — 11— = s :/ —
| 40 —
30
30
20 20
10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44

Expansionsvidd (AL) som ska kompenseras i mm

RACCORDERIE METALLICHE




TEKNIKHANDBOK
Planering

5.3 Termisk emission

Beroende pa temperaturskillnad frigér varma rér varme i miljén.
Termisk emission fran inoxPRES / steelPRES / marinePRES ror framgar ur tabellerna 22-23 och 24.

TABELL 22: TERMISK EMISSION FRAN INOXPRES / STEELPRES ROR ( W/m ) EJ BELAGDA

dxs(mm) VID TEMPERATURSKILLNAD (°K)

I S 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

= 12x1,2 3,7 75 1,2 14,9 18,6 22,4 26,1 29,8 33,5 373
15x1 15x1,2 4,7 9,3 14,0 18,6 23,3 28,0 32,6 373 41,9 46,6
18x1 18x1,2 5,6 1,2 16,8 22,4 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 55,9
22x12  22x1,5 6,8 13,7 20,5 274 34,2 41,0 479 54,7 61,5 68,4

28x12 28x1,5 8,7 174 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 78,3 87]
35x1,5 10,9 21,8 32,7 43,5 S4.4 65,3 76,2 871 98,0 108,8
42x1,5 13,1 26,1 39,2 52,3 65,3 78,4 91,4 104,5 17,6 130,6
94x1,5 16,8 33,6 50,4 67,2 84,0 100,8 n7,6 1344 151,2 168,0
76,1x2 23,7 473 7,0 94,7 18,4 142,0 165,7 189.,4 213,1 236,7
88,9x2 27,7 55,3 83,0 110,6 138,3 165,9 193,6 221,2 248,9 276,6
108 x2 33,6 67,2 100,8 134,4 168,0 201,6 235,2 268,8 302,4 336,0

Utvéandig inloppskoefficient ae = 10 W/(m2 x °K)

TABELL 23: TERMISK EMISSION FRAN STALROR BELAGDA MED PP ( W/m )

S VID TEMPERATURSKILLNAD (°K)
[t:n):] 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100
12x1,2 3,7 75 1.2 15,0 18,7 22,5 26,2 30,0 33,7 37,5
15x1,2 4,6 91 13,7 18,2 22,8 27,3 31,9 36,5 41,0 45,6
18x1,2 5.4 10,7 16,1 21,5 26,8 32,2 37,6 42,9 48,3 53,7
22x1,5 6.4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,7 45,1 51,5 58,0 64,4
28x1,5 8.1 16,1 24,2 32,2 40,3 484 56,4 64,5 72,5 80,6
35x1,5 9,9 19,9 29,8 39,8 49,7 59,7 69,6 79,6 89,5 99,5
42x1,5 1,8 23,7 35,5 473 59,2 71,0 82,8 94,7 106,5 18,3
54x1,5 15,1 30,1 45,2 60,3 75,3 90,4 105,5 120,5 135,6 150,7
76,1x2 21,0 42,0 63,1 84,1 105,1 126,1 1471 168,1 189,2 210,2
88,9x2 24,5 48,9 73,4 979 122,3 146,8 171,3 195,7 220,2 2447
108 x2 29,6 99,2 88,8 118,5 148,1 1777 2073 236,9 266,5 296,1

Utvandig inloppskoefficient ae = 9 W/(m2 x °K)
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Termisk emission fran marinePRES rér framgar ur féljande tabell.

TABELL 24: TEMISK EMISISON FRAN MARINEPRESS ( W/m ) BELAGDA
VID TEMPERATURSKILLNAD (°K)

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

15x1 5,1 10,2 15,4 20,5 25,6 30,7 35,9 41,0 46,1 51,2
18x1 6,1 12,3 18,4 24,6 30,7 36,9 43,0 49,2 55,3 61,5
22x1 75 15,0 22,6 30,1 37,6 45,1 52,6 60,1 67,7 75,2
28x1,5 9,6 19,1 28,7 38,3 47,8 574 67,0 76,5 86,1 95,7
35x1,5 12,0 23,9 359 478 59,8 71,8 83,7 95,7 107,6 19,6
42x1,5 14,4 28,7 43,1 574 71,8 86,1 100,5 14,8 129,2 143,5
94x1,5 18,5 36,9 55,4 73,8 92,3 110,8 129,2 1477 166,1 184,6
76,1x2 26,0 52,0 78,0 104,0 130,1 156,1 182,1 208,1 234,1 260,1
88,9x2 30,4 60,8 91,2 121,6 151,9 182,3 212,7 2431 273,5 303,9
108x2,5 36,9 73,8 10,7 1476 184,6 221,5 2584 295,3 332,2 369,1

Utvandig inloppskoefficient ae = 11 W/(m2 x °K)

54 Isolering

Fér att minimera odnskad termisk emission fran rér bér minimal isolering uppratthéllas.
Féljande regler maste féljas:

DIN 4108 Varmeisolering i byggnader;

Energisparférordningen (EnEV);

Varmeisoleringférordningen (WSchutzV).

Vidare bor vid behov de nationella bestdmmelserna iakttas.

Dessutom kan isolering av réren forhindra vattenkondensat, utvéndig korrosion, odnskad uppvarmning av mediet som
transporteras och otnskat brus fran produktion och éverféring. Rér med kallt vatten méste isoleras sa att dricksvatten-
kvaliteten inte paverkas av uppvarmning.

Fér isolering av inoxPRES ror far enbart isoleringsmaterial som innehéller mindre &n 0,05 % vattenlosliga kloridjoner an-
vandas. Isoleringsmaterial av AS kvalitet enligt AGI-Q135 ligger val under denna niva och &ar sélunda lampligt att anvanda
tillsammans med inoxPRES.

Riktvarden for minimum tjocklek pa isoleringsmaterial framgar ur tabell 25.

RACCORDERIE METALLICHE
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TABELL 25: MINIMUM TJOCKLEK ISOLERINGSMATEIRAL FOR ROR

. . IsoI.eringsn.wateriaI oD Isol.eringsn.\aterial
Typ av installation tjocklek i mm tjocklek i mm
A = 0,040 W/ (m x OK) mm A = 0,040 W/ (m x OK)

Rér obelagda, ej uppvarmda (ex.vis cellar) 4 12 20
Ror obelagda utan varmvattenledningar 9 15 20
Rér i kanal, inga varmvattenledningar 4 18 20
Ror i kanal, tillsammans med varmvatten 13 22 20
Rérledning i véaggslits, stigare 4 28 30
Rér i spérivaggen, tillsammans med varmvatten 13 35 40
Rérledning pa betonggolv 4 42 40
54 50

76,1 65

88,9 80

108 100

5.5 Ljudisolering (DIN 4109)

Brus i dricksvatten och uppvarmningsinstallationer alstras
i huvudsak i blandare och féremal fér hygien. Rérledningen
kan 6verféra dessa ljud till sjalva byggnaden och astadkom-
mer darigenom det luftburna, irriterande ljudet.

Genom att anvanda ljudisolerade héllare och genom att lju-
disolera rérledning kan ljuddverféring minskas avsevart.

5.6 Brandskydd

inoxPRES / steelPRES / aesPRES / marinePRES ror
klassas som icke brannbart droppande material i bygg-
nadsmaterial klass A enligt DIN 4102-1. steelPRES med
PP beldaggning klassas som icke brénnbart droppande

RACCORDERIE METALLICHE
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Fig 46 - Gummiring PRATIKO i enlighet med DIN 4109 (Enhet RM
Serie 355/G - 351/G - 555/G - 156/G)
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material i byggnadsmaterial klass B2 enligt DIN 4102-1.
Vidare uppfylls de nationella kraven pa brandskydd effektivt
genom anvandning av brandhdmmande tatningstekniker.
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5.7 Potentiell utjamning

Enligt DIN VDE 0100 méste alla delar av metall samt gas-
ror, som kan leda strom, vara inkluderade i den huvud-
sakliga potentiella utjamningen i en byggnad.

inoxPRES, steelPRES, aesPRES och marinePRES ut-
gor konduktiva system och maste darfér inkluderas i den
potentiella utjamningen.

Ansvaret for detta arbete ligger pd den person som in-
stallerar det elektriska systemet.

5.8 Dimensionering

Syftet med berdkningen av rérledningssystemet &r att upp-
na ett perfekt fungerande system med ekonomiska rérdia-
metrar.

Féljande bestammelser maste sarskilt iakttas:

Dricksvatteninstallationer:
DIN1988 del 300

EN 806 2008+2012
UNIEN 806 2008:2012
VDI riktlinje 6023

Uppvarmningsinstallationer:
DIN 4751

Gasinstallationer:
TRGI/ TRF

Tryckfallet i ror p g a friktion for inoxPRES / steelPRES /
aesPRES / marinePRES ror framgar ur tabell 26.

5.9 Spara uppvarmning

TABELL 26: TRYCKFALLET I ROR P G A FRIKTION FOR
INOXPRES / STEELPRES / AESPRES / MARINEPRES

POBTATA [1#]

¢108x2,0 ¢108x2,5

R jmm & c.am)

i n 58 ] S0 ] 200

R [Pem]

Né&r vdarmesparning anvinds far temperaturen invandigt i rér inte 6verskrida 60° C .

For termiska desinfektionsiandamal &r den tillfalliga temperaturonkningen till 70° C (1 timme om dagen) tilldten. Rér som
ar forsedda med draneringsventiler eller backventiler maste skyddas mot for stora tryckékningar resulterande av upp-
varmning. Monteringsinstruktionerna frén tillverkaren av kompressionsanslut maste atfoljas till punkt och pricka.
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6.0 Uppstartning

Féljande riktlinjer maste beaktas i Tyskland vid uppstartning och tryckprovning:

Dricksvatteninstallationer: DIN 1988 del 100
ZVSHK arbetsblad "Tathetsprovning av ror for dricksvatten med tryckluft,
inert gas eller vatten” (Dichtheitspriifung von Trinkwasser-Installationen mit
Druckluft, Inertgas oder Wasser)
BTGA regel 5.001

VDI 6023
Uppvarmningssystem: DIN-VOB 18380
Gassystem: DVGW VP 600

TRGI (tekniska bestammelser for gasinstallationer)
TRF (tekniska bestammelser for flytande gas)

6.1 Tryckprovning

| fallet med rérledningar for dricksvatten, maste trycktestning (se sidan 47) utféras i enlighet med DIN EN 806 och DIN
1988 del 100, VDI 6023, arbetsblad GW534 med filtrerat dricksvatten. Dricksvattensystemet méaste fortsatt vara helt fyllt
tills det tas i anvandning. Narvaron av kvarvarande mangder vatten i rérledningen okar kraftigt risken fér korrosion i rér-
ledningar av metall (trefaskorrosion). Denna effekt undviks genom att hélla systemet helt fyllt med vatten tills férsta
igdngsattning annars okar risken kraftigt fér korrosion pa grund av kvarvarande vatten i systemet (i de fall da metallen &r
exponerad mot bade luft och vatten). Om ett system inte anvénds fér dricksvatten strax efter trycktestningen, ska tryck-
testningen utféras med hjélp av tryckluft eller inert gas.

Lackage- och trycktester ska utféras innan du tacker réren (till exempel fore isolering);

Testningen utfors enligt arbetsblad W534 fran DVGW (tyska tekniska och vetenskapliga féreningen fér gas och vatten)
och enligt informationsbladet “Lackagetest for dricksvatteninstallationer, med lufttryck, inert-gas eller vatten” fran
ZVSHK (tyska centralféreningen for sanering, uppvarmning och luft);

For lufttryckstest ska de tekniska riktlinjerna fér gasinstallationer “DVGW-TRGI” féljas;

Korrekt montering av kompressionsanslutningarna ar installatérens/féretagets ansvariga fér. Funktionen "unpres-
sed-untight" ska anvéndas som ytterligare stod och hjélp for att identifiera en monteringsdefekt, i det hér fallet tillbehor
som inte dr atdragna. En férutsattning ar emellertid det korrekta utforandet av de obligatoriska lackage- och trycktester-
na. De utgor inte undantag fran skyldigheten att genomféra visuella kontroller och ljudkontroller for att kontrollera att alla
anslutningspunkter har monterats korrekt.

Dessa visuella kontroller och ljudkontroller ska registreras pa respektive inspektionsblad.

RACCORDERIE METALLICHE
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6.2 Spolning av systemet och uppstartning

Enligt DIN 1988 del 100, EN 1717 och VDI 6023 kr&vs en spolning med en vatten-luft blandning for att férhindra korrosion av
dricksvattenrér. Normalt spolas dricksvattensystemet igenom med en vatten-luft blandning fér att undvika korrosion. Ur
korrosionssynpunkt kraver emellertid inoxPRES dricksvatteninstallationer enbart en enkel spolning med filtrerat dricksvat-
ten eftersom tankarna tack vara en speciell anslutningsteknik krévs inga tillkommande substanser som skarolja och.

Av hygieniska skal kan en hogeffektiv, standard spolningsprocedur kravas (fér ex.vis sjukhus, vardcentraler). | denna situa-
tion ska ZVSHK / BTGA datablad tillampas. Stillastdende vatten fran husets matarledning far inte kommainiinstallationen
for dricksvatten. Tryckprovningen, spolningen och uppstartningen av systemet maste dokumenteras. Systemoperatéren
maste instrueras avseende de korrekta arbetsrutinerna.

6.3 Regelbundna kontroller

Underhall av dricksvattenkvaliteten kan bara s&kerstallas genom regelbunden évervakning av systemet; av denna anledning
bor operatoren erbjudas ett underhéllsavtal.

@
7.0 Korrosion
7.1 inoxPRES

Korrosionsférloppet hos inoxPRES presskopplingssystem bestams av det anvanda mateiralet. Korrosionsférloppet i inox-
PRES presskopplingssystem bestédms av Cr-Ni -Mo stalet med material nr. 1.4404 (AISI 316 L) och Cr-Mo nr. 1.4521 (AISI
444). Foljande egenskaper harrér fran det:

lampligheten for allt dricksvatten i enlighet med tyska bestammelser for dricksvatten;
absolut hygien;

lampligt for blandade installationer;

lampligt for behandlat, mjukgjort och avsaltat vatten.

7.1.1 Bimetallkorrosion (blandad installation) - DIN 1988 del 200

inoxPRES kan kombineras med alla icke jarnhaltiga metaller (koppar, massing, rédgods) i en blandad installation utan att ta
flodesregler beaktande.

Bimetall kan forekomma pa forzinkade komponenter om de ér i direkt kontakt med inoxPRES komponenter. Bimetallkor-
rosion kan forhindras genom att installera ett distansstycke tillverkat av icke jarnhaltig metall > 80 mm (ex.vis en avstang-
ningsventil).
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7.1.2 Spalt- och punktkorrosion(trefaskorrosion)

Oacceptabelt hog kloridhalt i vatten och i byggmaterial kan leda till korrosionsspar péa rostfria material. Spalt- eller punkt-
korrosion kan endast férekomma i vatten med en kloridhalt som ligger éver de nivder som anges till vattenlagstiftningen
(max. 250 mg/l). Uppgifter om Kloridinnehallet i dricksvatten kan erhallas fran lokalt vattenverk.

inoxPRES komponenter riskerar spalt- eller punktkorrosion om:

det efter tryckprovning systemet téms och en liten mangd vatten blir kvar i rérledningen som &r 6ppen mot atmos-
faren. Den langsamma avdunstningen av kvarvarande vatten kan leda till en icke acceptabel ckning av kloridhalten
och darmed till urgrépning (trefaskorrosion) vid granssnittet vatten-material-luft. Om systemet inte kan sattas igdng
strax efter provtryckningen bor provtryckningen istéllet utforas med hjalp av luft. Se avsnittet 6.1 Tryckprovning for
mer information;

en 6kning av vattentemperaturen sker fran utsidan via rérvaggen (ex.vis via elektrisk sparuppvarmning). Det kan vara
en okning av kloridjoner i avsattninngarna som bildas pé rorvaggarna inuti réret under denna typ av arbete. Se avsnittet
5.9 Sparning av varme for mer information;

icke godkénda tatningsmedel eller plasttejper, som innehéller klorid, anvénds. Overféringen av kloridjonder fran tat-
ningsmaterial till dricksvatten kan leda till lokal 6kning av klorid och darmed spaltkorrosion. Se avsnittet 4.9 Gang- el-
ler flansanslutningar for mer information;

om materialet ar sensibiliserat genom felaktig uppvarmning. Eventuell uppvarmning av materialet, som leder till av-
mattning, andrar mikrostrukturen i materialet och kan leda till interkristallin korrosion. Varmbockning eller kapning av
ror med hjalp av en slip &r ej tillatet.

7.1.3 Utvindig korrosion
inoxPRES komponenter riskerar utvandig korrosion om:

icke godkénda isoleringsmaterial eller lindning anvands. Enda isoleringsmaterial eller lindning som ar acceptabelt &r de
med AS kvalitet enligt AGI Q 135 med en viktprocent p&d max.0.05% i vattenlosliga kloridjoner;

inoxPRES utsitts for kontakt med gaser eller angor som innehaller klorid (t.ex. galvaniseringsverkstader, simbassanger);
inoxPRES kommer i kontakt med byggnadsmaterial som innehaller klorid, tillsammans med fukt;

en koncentration av klorid utvecklas genom vattenavdunstning pa varma rérledningar (simbassangsatmosfar).

MMM

inoxPRES komponenter kan skyddas mot utvandig korrosion med hjalp av:

slutet cellisoleringsmaterial eller lindning;

belaggning;

malning;

undvika installation inom omraden dar risken for korrosion &r hogre (ex.vis golv utan underliggande utrymmen).

MMM M

Planeraren eller montéren bar ansvar for att korrekta skyddsatgarder vidtas.

RACCORDERIE METALLICHE
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7.2 iINoxPRES GAS

Korrosionsférloppet i inoxPRES GAS presskopplingssystem bestams av det material som anvands; Cr-Ni -Mo stalet med
material nr. 1.4404 (AIS] 316 L).

| fallet med inoxPRES GAS komponenter erfordras normalt inga ytterligare skyddsatgarder mot korrosion.

7.2.1 Utvindig korrosion
inoxPRES GAS komponenter riskerar utvéndig korrosion om:

icke godkanda isoleringsmaterial eller lindning anvénds. Enda isoleringsmaterial eller lindning som &r acceptabelt &r de
med AS kvalitet enligt AGI Q 135 med en viktprocent pd max.0.05% i vattenlosliga kloridjoner;

inoxPRES GAS utsatts for kontakt med gaser eller angor som innehaéller klorid (t.ex. galvaniseringsverkstader, simbas-
sénger);

inoxPRES GAS kommer i kontakt med byggnadsmaterial som innehaller klorid, tillsammans med fukt;

enligt VDE (Tyska organisationen for elektronik och informationsteknik), maste inoxPRES GAS sattas in i den huvudsak-

liga ekvipotentiella forbindelsen (anslutningen maste utféras av kunnig VDE person).

inoxPRES GAS komponenter kan skyddas mot utvandig korrosion med hjalp av:

slutet cellisoleringsmaterial eller lindning;

belaggning;

malning;

undvika installation inom omraden dar risken for korrosion &r hégre (t. ex golv utan underliggande utrymmen).

MMM M

Planeraren eller montéren bar ansvar for att korrekta skyddsatgarder vidtas.
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7.3 steelPRES

Korrosionsférloppet i steelPRES presskopplingssystem bestams av olegerat kolstél som anvinds och ar lampligt for:
slutna uppvarmningssystem;

slutna kyl- och kylkretsar;

tryckluftssystem;

slutna solcellscykler.

7.3.1 Inviandig korrosion

| slutna uppvarmnings/kylningssystem finns det i allmanhet ingen luft och déarfor ingen risk for korrosion. De sma& méngder
syre som kan komma in i systemet nér det fylls pa utgor inte nagra problem eftersom det reagerar med hela den invandiga
ytan i systemet och avtar i processen. Dessutom frigors syre nér vatten varms upp och slapps ut genom ventiler som &r in-
stallerade i systemet.

Fylning av anlaggningen méste utforas enligt VDI 2035. Okning av syre kan ocks& forhindras genom anvéandning av syre-
bindande material. Dessa maste emellertid godkannas av RM i férvag. Vid pafylining av systemet maste pH vérdet inte g
ner under 7.2 (dricksvatten).

7.3.2 Bimetallkorrosion

| uppvarmnings/kylinstallationer utforda med steelPRES &r det mojligt att s&atta in enstaka kopplingar av avvikande ramate-
rial, inklusive inoxPRES komponenter i valfri ordning.

| slutna nat utférda med enbart steelPRES (rér och kopplingar) maste dessa vara atskilda fran avsnitt utférda med inox-
PRES (ror och kopplingar) med hjalp av avstangningsventiler eller bronsnipplar (> 80 mm) som korrosionsskydd.

7.3.3 Utvindig korrosion

steelPRES ror och kopplingar skyddas mot utvandig korrosion medelst en galvanisk zinkbeldggning. Om steelPRES ror
(12-108 mm 0D) &r ocksa PP belagda sa ger detta ett extra korrosionsskydd. Icke desto mindre kan fuktighet under langre
perioder leda till utvandig korrosion pa steelPRES komponenter.

Kontakt med konstruktions-/byggmaterial kan leda till rost.

steelPRES komponenter kan skyddas mot utvandig korrosion med hjalp av:

korrosionsskydande vav;

slutet cellisoleringsmaterial eller lindning;

belaggning;

malning;

undvika installation inom omraden dar risken for korrosion &r hogre (ex.vis golv utan kallarutrymmen under).

MMNMMM

steelPRES komponenter bér inte utsittas for permanent fukt. Av denna anledning godkinns inte lindning eller annan
isolering eftersom dessa haller kvar vatten.

Planeraren eller montéren bar ansvar for att korrekta skyddsatgérder vidtas.
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74 aesPRES / marinePRES

Korrosionsférloppet i aesPRES / marinePRES beror pa den huvudsakliga materialkvaliteten - koppar - bestaende av leger-

ingar som ska anvéndas i de tva systemen.

aesPRES systemet ar kant for féljande egenskaper:

Lampligt for dricksvatten;

Hygieniskt sékert da koppar och dess legeringar férhindrar spridning av bakterier pa sina ytor (bakteriestatiska atgar-
der);

lampligt for blandade installationer;

lampligt for behandlat, mjukgjort och avsaltat vatten.

marinePRES systemet &r foreslas framst for applikationer dar det forekommer klorid, som ex.vis vid transport av saltvatten.

7.4.1 Bimetallkorrosion (blandad installation)

aesPRES och marinePRES systemen kan matchas med olika material, jarnhaltiga eller icke jérnhaltiga. Det &r viktigt att

uppmarksamma forhallandet mellan katod och anod omraden for att inte leda till gynnsamma villkor for korrosion. Koppar &r

i allmanhet i sjalva verket en katod och kan leda till komponentkorrosion.

Nér det géller 6ppna slinginstallationer, for att undvika korrosion i blandade installationer, &r det viktigt att fdlja foljande

allmanna regler:

ta hansyn till vattenflodet, installera koppar och kopparlegeringar nedstréms i anlaggning med jarnhaltiga material;

och icke jarnhaltiga separatorer > 80 mm (ex.vis. Backventiler, brons eller massingfogar) mellan tva sektioner med olika
material.

7.4.2 Perforeringskorrosion

Punktkorrosion (knappnalshuvudstor rérforskramning) beroende pa 6kande vattenférorening under de senaste decennierna
som en foljd av industrialiseringen. Sddana problem lostes helt med inférandet av kopparrér utan ndgra rester av kol.

7.4.3 Utvindig korrosion

Koppar och kopparlegeringar &r inte utsatta for utvandig korrosionsrisk och ingenting ska goras fér att skydda dem medan rér
utsatta for svavel, nitriter och ammoniak ska skyddas. Det &r nodvandigt att skydda aesPRES / marinePRES komponenter
mot utvandig korrosion enligt foljande:

slutna cellisolatorer;

beldggning;

malning;

undvika installation inom omraden dar risken for korrosion ar hogre (ex.vis golv utan kallarutrymmen under).

Planeraren eller montéren bar ansvar for att korrekta skyddsatgérder vidtas.
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7.5 aesPRES GAS

Hog motstandskraft mot aesPRES GAS utvandig korrosion av fogar kraver inte ndgot ytterligare korrosionsskydd.
Enligt VDE (Tyska organisationen for elektronik och informationsteknik), maste aesPRES GAS sittas in i den huvudsakliga
ekvipotentiella forbindelsen (anslutningen méaste utforas av kunnig VDE person).

aesPRES GAS komponenter kan skyddas mot utvéndig korrosion med hjalp av:
slutet cellisoleringsmaterial eller lindning;

B belaggning;

malning;

undvika installation inom omraden dar risken for korrosion ar hogre (t.ex golv utan underliggande utrymmen).

Planeraren eller montéren bar ansvar for att korrekta skyddsatgarder vidtas.

TABELL 27: MATERIALKOMPATIBILITET - TVA METALLER SOM MATCHAR VARANDRA

PRESSKOPPLINGAR ROR
Rostfritt stal Kolstal Koppar Koppar-nickel
Varumérken Material Oppen Stingd Stiingd Oppen Stiingd Oppen Stingd
krets krets krets krets krets krets krets
inoxPRES Rostfritt stal 1)
steelPRES Kolstal 3) 2) 2)
aesPRES coppar-brons 1)
marinePRES Koppar-nickel 1)

Accepterad matching Uppmaérksamma bifogade anmarkningar Férbjuden matching

ANMARKNINGAR:
1] enkla fogar i rostfritt st&l/koppar/koppar-nickel accepteras, inuti koloxidinstallationer medan alla nat i rostfritt stal/
koppar/koppar-nickel ska atskiljas fran kol med en icke jarnhaltig évergangsseparator;

2) alla koloxidnat ska hallas atskilda frén rostfritt stdl med en icke jarnhaltig 6vergangsseparator, alla koloxidnat ska
hallas atskilda fran koloxid med hjalp av en icke jarnhaltig 6vergangsseparator (t.ex. en ventil, brons/méassing fogar);

3) alla slag av kolstalsrérledningar maste héllas atskilda fran inox med ett slags icke jarnhaltig évergdngsmellanlagg
(ex.vis en ventil, brons/méssing fogar).

Kompatibla material i tabellen hanvisar till vattentransport under standardbetingelser (PN 16 bar, T 20°C).
Tabellen &r inte bindande. Det géller for korrosion helt enkelt att bedéma ytor hos de olika komponenterna och verkliga drifts-
forhallanden.

RACCORDERIE METALLICHE
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8.0 Desinfektion

Desinficering av dricksvattensystem kan bli nédvandigt om:

bakterier upptacks;
av tkade hygieniska krav.

inoxPRES kopplingssystem méste desinficeras medelst vateperoxid (H,0,) enligt DVGW arbetsblad W 291 - desinficering av
vattenférsérjningssystem.

Om desinficering utférs med anvandning av klor da méste de féreskrivna koncentrationerna, féreskrivna i versikten ned-
an, strikt féljas.

Klorhalt (fritt klor)

Desinficeringsperiod

50 mg/I
max. 24 h

100 mg/I
max.16 h

Arbetstemperaturen i desinficeringsmedlet far aldrig
overskrida 25° C nagonstans i anlaggningen.

Efter desinficering med klor maste systemet spolas ige-
nom noga med dricksvatten till rester fria frdn klor med
ett klorvarde pa <1 mg/l i hela dricksvattensystemet har
uppnatts.

P& grund av risk for korrosion genom felaktig desinficering
med klor rekommenderar vi antingen desinficering med
vateperoxid eller termisk desinficering.
Desinficeringsdtgarderna maste alltid enbart utféras av
erfaren, utbildad professionell personal.

Desinficeringen maste omfatta befintliga ledningar om de har uttkats eller reparerats.

9.0 Hygien

Inforandet av nya bestammelser for dricksvatten (TrinkwV) understryker kraftigt ett noggrant planerat hygienisk genomfar-
ande av dricksvattentsystem. Det &r nodvéndigt att sarskilt uppmarksamma géllande bestammelser i respektive land dar
installation genomférs, med speciell hansyn till aspekterna pé anlaggningsniva, sanering och underhall.

Féljande atgarder ar lampliga bade for att sakerstalla dricksvattenkvaliteten och for att minimera risken for bakterier:

materialval enligt DIN 50930-6;

vid berakning av rorledningsnétet, valj minsta méjliga
bredd;

hygienmedvetna systemlayouter (slingsystem); ar till
for att undvika "ddda forgreningar" och férgreningar
som férefaller vara enkelriktat kritiska ur hygienisk syn-
punkt;

ingen stagnerande rorledning (dréneringsror, gemen-
samma sakerhetsanordningar); ar till for att undvika
"doda forgreningar" och férgreningar som forefaller
vara enkelriktat kritiska ur hygienisk synpunkt;

enkla sikerhetsanordningar &r att féredra;

separata brandslackingssystem fran dricksvattenna-
tet;

MMNMM

sakerstalla att maltemperaturen har natts i hela dricks-
vattenvérmaren;

installera cirkulationsrérledning med dimensioner en-
ligt W 553;

kontrollera majligheten att kringgd huvudledningen vid
komplicerad ledningsdragning sa att det blir mgjligt att
genomféra en grundlig avtvattning utan att stoppa sys-
temet vilket 6kar effektiviteten i desinficeringsbehand-
lingen;

skydda kallvattenrérledning mot uppvarmning;
hygienmedveten behandling av material;

dokumentera rorledningssystemet;

underhall systemet regelbundet (underhéllskontrakt).

RACCORDERIE METALLICHE
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10.0 Formbegtiran om kompatibilitet

UPPGIFTER OM SOKANDE

Sokande/foretag

Namn

Adress

Kontaktperson
Datum

UPPGIFTER OM PROJEKTET

Beskrivning

Installation av systemet

Rordiameter

Konstruktionschef

Specifikation
SYSTEM FOR VILKET KOMPATIBILITET BEGARS
inoxPRES [] steelPRES [] inoxPRES GAS [] aesPRES ]
Ror1.4404 (316L) [ ] Galvade ror/invandigt svart (316/005) [] Ro6r1.4404(316L) [] Kopparror ]
Ror1.4521(444) [ Galvade rér/invandigt galvade (316/002) [] aesPRESGAS [] marinePRES ]
Galvade rér/invandigt svart + " - "
PP beliggning (316/003) [l Kopparror [] Koppar-nickelrér [ ]
MEDIUM VARS KOMPATIBILITET MASTE GRANSKAS
Tekniskt datablad ]
Tillsatser Sakerhetsblad ]
Kemisk analys Ol
Behandling av system (ex.vis rengéring, rostskydd, folie etc.)
SYSTEM
Beskrivning/arbetsmiljo
DRUFTSFORHALLANDEN
Temperatur mn____ 9C max °C
Tryck mn__ bar max___ bar
PH min max
Medium proportioner % min % max
ANDRA SUBSTANSER
Cykeltyp Oppen ] Stangd ]
Installation Utvandigt slutna utrymmen L] Invandigt slutna utrymmen Ol

RACCORDERIE METALLICHE
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11.0 Tryckprovningsprotokoll

11.1 Tryckprovningsprotokoll for dricksvattensystem i "vata forhallan-
den"

For inoxPRES / aesPRES presskopplingssystem

Projekct / Konstruktion
Entreprenér / Representant
Projekt / Representant
Material
Drickbar vattentemperatur °C Rum temperatur °C

Systemet méaste fyllas pd med filtrerat och kolsyrat vatten
Enbart pressystem kommer att kontrolleras (tankar, ventiler, etc. maste vara separerade).

Lickagedtest

|

Efter den inledande pafyllningen kommer en vantetid pa minst 30 minuter L]
fér temperaturutjamning att iakttas

Maximalt testryck under lackagetestet &r pa 6 bar

Tryckfall under lackagetestet

Testnoggrannheten vad avser trycket ar 0,1 bar

Envisuell inspektion av alla réranslutningar utférdes for att sékerstélla att arbetet gjordes professionellt

il

Tryckprovning av systemet

Testtrycket &r pd minst 12 bar

Valttesttryck __ bar

Startavtest_ Tid Testperiod (45 minutermin.) ____ timmar
Tryckfall under lackagetestet ]

Kommentarer

En korrekt bedémning har gjorts!
Bada underskrifterna krivs for en korrekt utfort test!

Plats Datum

Klientunderskrift Entreprendrsunderskrift
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11.2 Tryckprovningsprotokoll for uppvarmningssystem med varm-

vatten
For inoxPRES / steelPRES / aesPRES presskopplingssystem

Projekct / Konstruktion

Entreprendr / Representant

Projekt / Representant

Material

Medikum drickbar vattentemperatur____ 9C Rumstemperatur oC
Systemet méaste fyllas pd med filtrerat och kolsyrat vatten enligt DIN EN 12828.

Enbart pressystem kommer att kontrolleras (tankar, ventiler, etc. maste vara separerade).

Testtryck

Testtrycket till VOB del C, DIN 18380 enligt trycket i sakerhetsventilen

Valttesttryck ____ bar

Startavtest_  Tid Testperiod (45 minuter min.) timmar
Liackagedtest

Efter den inledande péfyllningen kommer en vantetid pd minst 30 minuter
for temperaturutjamning att iakttas

Tryckfall under lackagetestet

Testnoggrannheten vad avser trycket ar 0,1 bar

MMM

Kommentarer

En korrekt bedémning har gjorts!
Bada underskrifterna krivs for en korrekt utfort test!

Plats Datum

Envisuell inspektion av alla réranslutningar utférdes for att sékerstélla att arbetet gjordes professionellt

il

Klientunderskrift Entreprendrsunderskrift
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11.3 Tryckprovningsprotokoll for dricksvatten med trycKkluft

For inoxPRES / aesPRES presskopplingssystem

Projekct / Konstruktion
Entreprendr / Representant
Projekt / Representant
Material
Drickbar vattentemperatur ____ oC Rumstemperatur ___ ©°C

Installationen méste testas enligt DIN1988-100 och VDI6023 med oljefri tryckluft, kvéave eller koldioxid och darefter
tdmmas.
Enbart pressystem kommer att kontrolleras (tankar, ventiler, etc. maste vara separerade).

Preliminért prov

Efter den inledande pé&fyllningen kommer en vantetid pd minst 120 minuter L]
for temperaturutjamning att iakttas

Maximalt testryck under lackagetestet ar pa 150 mbar
Tryckfall under lackagetestet

Testnoggrannheten vad avser trycket &r 0,01 bar

De visuella inspektionerna av alla pressningsprocesser utférdes

M

il

Huvudtest av systemet (enligt arbetsblad GW534)

Fér nominella storlekar <= DNS0 maximum 3 bar

For nominella storlekar DNSO-DN100 maximum 1bar

Valt testtryck bar

Start av test Tid Testperiod (45 minutermin.)— timmar
Tryckfall under lackagetestet

MMNMMM

Kommentarer

En korrekt bedémning har gjorts!
Bada underskrifterna krivs for en korrekt utfort test!

Plats Datum

Klientunderskrift Entreprendrsunderskrift




m TEKNIKHANDBOK
Garanti

12.0 Garanti

Raccorderie Metalliche S.p.A. - under RM - accepterar filjande ansvar gentemot installationsféretaget for inoxPRES,
steelPRES, aesPRES, marinePRES presskopplingssystem, tillverkade av RM. nedan kallade produkter, inom ramen for
dessa applikationer godkanda av RM.

Om installationsféretagets skada enbart beror pa konstruktions, material eller produktionsdefekter, under férutsattning att
de &r ratt anvanda, om den verkliga defekten upptacks, &r RM ansvariga for eventuella skadestand enligt féljande:

1) eventuella skador p& personer/féremal, férorsakade av RM:s produkter, maximalt: 2.500.000,00 euro (tvé miljoner fem-
hundra tusen euro);

2) "atervinnings och ersattnings" garantin for det installerade materialet innehaller:

B leverans av nya produkter i perfekt skick;

B kostnad for eventuell demontering och montering;

B kostnad for aterstillande av byggnad i sitt ursprungliga skick;

B skadeersattning upp till maximalt 150.000,00 euro (etthundra femtiotusen euro).

N4 4 N4 4

RM:s ansvar galler fran tidpunkten for installation av produkten och slutar minst 5 ar efter 6verlamnandet av installationen
till installationsforetagets kund.

En forutsattning for RM:s ansvar &r vidare att:

installationsféretaget respekterar och foljer bestammelerna for installation och montering och trycktest, som giller vid
installationstidpunkten, s&rskilt alla begransningar i anvandning, i enlighet med innehallet i denna Teknikhandbok;

installationen har utforts av kvalificerade montarer;

enbart komponenter och utrustning, som angives i den Teknikhandbok, har anvants.

Garantin técker inte defekter som har uppstatt pa grund av felaktig konstruktion, dalig installation eller otillrackligt underhall.

Garantin for pressverktyg:
24 manader fran produktionsstart;
12 manader fran datum foér inkopet av installatéren.

Garantin géller om serienumret for den inkdpta utrustningen finns angivet i fakturan. | héndelse av skada &r installations-
foretaget skyldigt att informera RM utan dréjsmal vad avser arten och omfattningen av skadan och att ge RM méjlighet att
inspektera platsen for skadan. De férment felaktiga produkterna ska géras tillgangliga for RM sa att féretaget ska kunna spéra
felorsaken. Italiensk lag géller vid tolkning av denna garantideklaration.
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Fullstandiga uppgifter om vara tjansteman och affarspartners &r tillgéngliga pa var webbplats.
raccorderiemetalliche.com
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